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Helsingin Ammattikorkeakoululla on oppilas- ja opettajavaihtosopi-
mus kreikkalaisen T.E.I. of Athens ammattikorkeakoulun kanssa.
Meilté oli vime vuonna kaksi opiskelijaa muutaman kuukauden Atee-
nassa. Vastavuoroisesti meille saapui kaksi opiskelijaa Ateenasta
koko lukukaudeksi. Seuraavassa jutussa kertovat Chrisanthi Drako-
mathioulaki ja Andreas Hatzimpatzakis kokemuksistaan Suomessa.

efore coming to Finland, we

didn‘t know much about the

country, neither about its cul-

ture nor about its organization

in all fields. The difference,
compared to our country, we could tell
even before the plane had landed. In
the early August, Finland was still a
sunny country. Its main characteristic,
the green of nature, we noticed and
liked from the first moment.

We came to Finland through Paris, on
August 4" .Our accomodation had al-
ready been arranged by Helsinki Pol-
ytechnic, as Mrs M. Lassila knew about
our coming, and the international co-
ordinator, Mrs Lea Moua. Although at
first our names couldn't be found in the
list of the student hostel, everything
worked out in the end.

We are satisfied by our hostel, as it
is in reasonable price and located by
the sea, in Lauttasaari, not so far away
from the city center, with easy trans-

portation. Everyone was willing from
the first moment to help us in every-
thing we needed, despite some lan-
guage problem and communication hat
we had. At our hostel we have all kinds
of facilities, as well as the use of com-
puters, which makes our staying here
comfortable and enjoyable. One meal
is offered at the school restaurant
with the student tickets given.

Our first lesson was on August 10"
On 6, as it was prearranged, we met
Mrs Lassila, who was very helpful and
kind to us, as foreign students, since
our first meeting in Greece. On 10"
August, we met our teacher, Mr Hei-
mo Lehtimaki, who later introduced us
to class. Both teacher and co-students
were very friendly and willing to help
us adjust to this new environment, by
answering to any questions on in and
out school-matters or by giving us an-
ything that we needed in the labora-
tory.

—— hammasteknikko

Our co-students were friendly and
kind enough to invite us to any activ-
ities outside school, although the na-
ture of our studies doesn't give the time
in the laboratory to talk much and get
more familiar with each other. The re-
sponsible student for the exchange stu-
dent-matters, Pia Aronta, met us. By
arranging some meetings and activities,
we could get to know more people and
feel more familiar with the finnish peo-
ple and culture. She has also been very
helpful in many cases.

Our teachers, Mr Heimo Lehtiméki
and Mrs Mirja Villman, who we call by
their first names, something very dif-
ferent to us as students, always helped
us in everything we needed on the
school work and especially Hemppa
has been very helpfull for outside
school issues too, e.g. for our residen-
cy permission at the police station.The
other teachers at school, also treated
us very friendly. There was always a
teacher we can refer to if a matter
comes up, or to Mrs Lea Moua,who has
been helpful.

We appreciated very much the fact
that the school trusted us with the vid-
eo camera for as long as we are here,
which we found very usefull.

During our studies here so far, we

1/99



have found that we have gained a lot
of knowledge,mainly on dental tech-
nique and also on the use of comput-
ers.

At our school in Greece we didn't
have the opportunity to use comput-
ers and here the everyday use ,espe-
cially for the seminar project, has
helped a lot to learn about computers
and Internet.

On dental technique, we found the
method of teaching and organization
quite different.

The duration of studies is 3,5 years
both for Polytechnics and our school,
TEI (Technological Educational Institu-
tion). Our studies in Greece are seper-
ated in 7 semesters,each with its own
dental work and theoretical lessons to
be completed. In our first semester we
mainly learn the morphology of the
teethg by creating them in detail on
pieces of wax. Second semester we are
tought full dentures, third semester,
partial dentures, fourth semester
crowns and inlays, fifth semester
crowns and bridges. Also orthodontics,
as a different 3-hour-laboratory and its
theory. In the sixth semester we do
everything that we have been tought
so far with some extra parts, ortho-
dontics in laboratory and theory and
the seminar project to be completed.
The subject of the seminar work can-
not be chosen by the student and
should be at least of 40 pages. It is
presented with photos, slights etc, to
the teachers and students.

The laboratory work is combined
with the theoretical lessons and the
student can choose up to 45 hours of
lessons per week. There are also chain
lessons,which means that if a lesson is
not completed succesfully (at least 5/
10) the student cannot choose the next
one. The laboratory work is a chain
lesson. If a laboratory work is failed the
student cannot attend the laboratory of
the next semester.

Every laboratory has its own teach-
er and assistant teachers. During the
laboratory work there is an unwarned
day of testing, when the student is
asked to make a work that has been
tought in given time. The mark is in-
cluded in the final mark.

The school’s timetable is 8:00-14:00,
with a particular number and time (un-
till 8:15) of attendances demanded. In
theoretical lessons the time and
number of attendances is free. The
theoretical tests take place every June,
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September and January-February. Be-
fore the formal another exam is taken
on the material tought so far and the
two marks are combined.

In the seventh semester, there is a
practical training in a real laboratory
where the student is paid and our sen-
ior project. For the practical training the
student have to find a laboratory where
he can work for 6 months or under
certain criteria, can perfom it in the
schools laboratory as an assistant. Our
senior project is a much bigger project
than the seminar, its subject cannot
again be chosen,and is completed in
continuous contact with the teacher
responsible for every student and pre-
sented.

At the Polytechnics, we found that
each stage of the laboratory work, such
as investing,casting,polishing, is made
in its own special classroom.we also
noticed the use of different and help-
full devices, such as microscops, that
we don‘t use in Greece. Also in Greece
the casting or firing of the porcelain is
done by the teachers, unless a student
wants to do it by himself, so that any
mistakes that could destroy the work
are avoided. Having to do it here by
ourselves, was very usefull experience
for us. Generally we found that the
students here are quite more “respon-
sible” for their work from the very first
stage to the last, which makes them
more experienced.We also had the
opportunity here to get to know other
materials and methods, either in the
everyday work or in special short sem-
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inars performed here.We also per-
formed work, such as dental implants
which we might not have done in our
school.

Orthodontics in TEI is tought not by
the same dental technique teacher but
by an ortodontist. In the fifth semester
we mainly gain the first experience in
orthodontics and in the sixth semester
we perform real orthodontic work.
Almost in every lesson there is a test
,where the student is asked to make a
particular work in given time. We be-
lieve that orthodontics in TEI is very
demanding and needs a lot of effort,
interest and work, in order to be com-
pleted succesfully. Dental technique
also demands interest from the student.
However the time available in ortho-
dontics is quite less, a 3-hour -lab. In
the fifth semester and two 3-hour -lab.
in the sixth per week.

We found that the relationship be-
tween teachers and students are very
different, with the nice example of
Hemppa lending his quitar to Andreas
or calling the teachers by their first
names, which helped as feel more
comfortable in this foreign school.

We like to thank our co students who
accepted us in class so kindly as for-
eigners and the teachers for their
friendliness and interest in us, in all
matters.We'll defenately suggest greek
students to visit Finland as exchange
students. It will be an important and
usefull experience for their studies and
of another culture. They will be able
to combine good studies and everyday
fun, as there is a lot to do here. The
greek students will notice that the fins
arent less hospitable than us, the na-
ture of Finland, the good transportation
and organization in all fields and main-
ly the finns' calmness and patience in
their everyday activities, compared to
the greeks. All this will probably make
up for the fact that Finland is an ex-
pensive country for the greek foreign-
er.

Thank you all very much,especially
our teachers and co-students for their
interest in us and in and out the school.
We hope we see you in Greece very
soon, and as we have already seen
with great pleasure, Greece is a place
that finns prefer to visit.

Chrisanthi Drakomathioulaki
and Andreas Hatzimpatzakis



Galvanointi
hammastekniikassa

alvanointia kayteta&dn monin eri
tavoin. Sen avulla voidaan esi-
merkiksi suojata auton koreja
ruosteelta, kullata koruja ja val-
mistaa hammasteknisia toité.
Nykysuomen sanakirjan mukaan termi
galvanoida tarkoittaa metallilla paallys-
tdmista sdhkdovirtaa kayttden (Nykysuo-
men sanakirja 1 1996, 303). Galvanoin-
titekniikassa elektrolyysilla hajautettu
aine saadaan galvanoitumaan séhkovir-
taa apuna kayttden haluttuun paikkaan.
Elektrolyysin nykysuomen sanakirja
madrittelee erédiden yhdisteiden hajau-
tumiseksi sahkovirran vaikutuksesta
(Nykysuomen sanakirja 1 1996, 201).

Hammastekniikassa pitkan historian
omaava galvanointitekniikka on vasta
nyt rantautumassa Suomeen. Nykyai-
kaiset myrkyttomilla kylvyilla varuste-
tut laitteet sopivat parhaiten yksittais-
ten kruunujen valmistukseen. Galvan-
oinnin mahdollisuuksista hammastek-
niikassa ei ole juurikaan Kirjoitettu
Suomeksi tdhan mennessa. Kyselyt eri
maahantuojille selvittivat ettd, Hafne-
rin ja Wielandin laitteita oli saatavilla
Suomessa tdman tyon tekohetkella.
Hafnerin koneita on myyty muutama
kappale Suomeen syksylla 1998.
Kayttokokemuksista olen saanut tietoa
Mikko Kaarigiseltd, joka sai vuoden
1998 kevaalla Hafnerin ja syksylla Wie-
landin laitteet kokeiltavakseen. Tamé
seminaarityd painottuu laitteita enem-
man galvanoinnin ja elektrolyysin ke-
mialliseen puoleen seké galvanotekni-
sesti ja muilla tekniikoilla tehtyjen
kruunujen ja taytteiden vertailuun.
Tassa tyossé selostetaan myods Hafne-
rin laitteella tehdyn kruunun ty6vaiheet
ja verrataan menetelmia vastaavan
péaéllepolttokruunun valmistukseen.

2. HISTORIA

Hammastekniikassa galvanointia on
kaytetty jo 1840-luvulta asti (Rogers ja

Armstrong 1961, 959). Ennen nykyisia
kovakipseja kipsimallien kestavyytta
parannettiin galvanoimalla kuparista tai
hopeasta tapin malli jaljennoslusikkaan
ja valamalla metallikuoren sisééan kip-
si. Ensimmaisend galvanointitekniikkaa
taytteisiin kokeilivat tutkijat O.W. Ro-
gers ja B.W. Armstrong vuonna 1961
valmistaessaan galvanointitekniikalla
inlay- ja onlay-paikkoja myrkyllisen
kulta-syanidikylvyn avulla (Wirz ym.
1996, 644). Nykyaikaisia galvanointi-
tekniikkalaitteita alkoi tulla markkinoil-
le 1980 Iluvulla. WISMANN esitteli
vuonna 1983 Platamic nimisen laitteis-
ton ja KORBER vuonna 1985 kultale-
vytekniikalla toimivan Ceraplatin-lait-
teiston. Nait4 seurasivat pian WIE-
LANNDin (AGC), GRAMMin (Gram-
mat) ja HAFNERIin (Helioform) laitteet,
jotka oli varustettu myrkyttomilla,
syanidivapailla kultasulfidikylvyill&.
Aluksi tehtiin vain yksittaisten kruunu-
jen seka inlay- ja onlay-taytteiden run-
koja, koska tyot ovat tayttd kultaa ja
vain 0,2 mm paksuja. Nykyaan on ko-
kemuksia pienisté silloista ja implant-
tipohjaisista toistad. Galvanotekniikalla
on myds kullattu kokoproteesin poh-
jia, jos limakalvo ei kesta akryylin ai-
heuttamaa arsytysta. (Wirz ym. 1996,
644)

Nykyisten galvanoteknisten tdiden
tutkimukset alkoivat 1980-luvun loppu-
puolella. Klett ja Horning (1987) seka
Gilde ym. (1991) osoittivat, etta galvaa-
nisesti valmistetut tydt kayttaytyvat
mydnteisesti kuormituksessa. Setz ym.
(1989) seké Turk (1996) osoittivat tut-
kimuksissaan galvanoitujen tdiden hy-
van istuvuuden sementoiduissa olosuh-
teissa. Pienistd silloista ja implanttipoh-
jaisista tdistd on 1990-luvulta olemas-
sa kliinisia tutkimuksia. (Wirz ym. 1996,
644) Ensimmainen pitk&najan tutkimus
julkaistiin 1995, kun l&&ketieteen toh-
tori Gerd Krieg (1995, 778-788) rapor-
toi yhdekséan vuoden kokemuksista
saadut tulokset. Tutkimusten tarkem-
mat tulokset ovat vertailuosiossa.

—— hammasteknikko

Pasi Alander

3. KEMIA

3.1. Elektrolyysi

Elektrolyysia voidaan kayttda metalli-
en valmistukseen, puhdistukseen, Kiil-
lotukseen tai metallilla p&éllystamiseen
sekd akkujen lataamiseen ja epametal-
liyhdisteiden valmistamiseen (Isotalo
ym. 1987, 73-74). Galvanointitekniikas-
sa elektrolyysié kaytetd&dn metallin ker-
rostamiseen. Elektrolyysi on séhkovir-
ran aikaansaama hapettumis- ja pelkis-
tymisreaktio. Hapettuminen on elekt-
ronien véhenemisté ja pelkistyminen
elektronien lisd&ntymistd. Elektrolyy-
siin tarvitaan neljd komponenttia: ano-
di, katodi, séhkdvirtaa ja elektrolyytti-
neste. Elektrolyysi on kuvattu kuvios-
sa 1. Elektrolyyttind eli séhkdé johta-
vana liuoksena voivat olla suolat, ha-
pot tai emékset, joiden vesiliuokset
johtavat sahkoa. Sdhkdvirta yhdistetaan
elektrodeihin, anodi plus-napaan ja
katodi miinus-napaan, ja elektrodit
upotetaan elektrolyyttiin. Liuoksessa
negatiivisesti varautuneet ionit vaelta-
vat positiivisesti varautuneelle anodil-

Kuva 1.
Elektrolyysi elektrolysoimisastiassa.

le, luovuttavat sielld elektroninsa ja
hapettuvat. Positiivisesti varautuneet
ionit vaeltavat negatiiviselle katodille,
jolta ne saavat elektroneja ja pelkisty-
vat. (Haavisto ym. 1987, 39)
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3.2. Rogersin ja Armstrongin
koetyo

Elektrolyysilla metallia paéllystettdessa
anodina kaytetdan yleensa sitd metal-
lia, jolla paallystdiminen suoritetaan ja
elektrolyyttind metallin suola-, happo-
tai emasliuosta. Katodina on paallystet-
tavé esine. Néin tekivat O.W. Rogers ja
B.W. Armstrong vuonna 1961, jolloin
he onnistuivat ensimmaéisen kerran te-
kemé&an inlay-paikan pohjan galvan-
ointitekniikalla. Heidan laitteessaan
sahko johdettiin positiivisen navan
kautta kultadubleetankoon, joka toimi
anodina. Miinus-napa oli yhteydessa
mallin kerrostettavaan kohtaan, joka oli
paallystetty hopealakalla, jotta kulta
kerrostuisi mallille. Elektrolyyttind ko-
keessa oli litra kultasyanidiliuosta. Liu-
oksen [amp0o sadddettiin 65 celsiusastee-
seen galvanoinnin ajaksi. Elektrolyytin
mekaanisella sekoittamisella nopeutet-
tiin kerrostutumista. Sahk6a syotti kah-
den voltin paristo séatdvastuksen kaut-
ta. Runkoja valmistettaessa virtaa syo-
tettiin viidestdkymmenesté sataan mil-
liampeeriin tunnista 1-2 tunnin ajan
tydn pinta-alan ja muodon mukaan.
Kultadubleetangosta liukeni kultaione-
ja liuokseen ja vastaava maara kultaa
kerrostui liuoksesta mallille. Mallin
paalle kerrostui 0,005-0,01 tuuman
paksuinen kultapohja. Sen paalle teh-
tiin vahaus ja sovituksen jalkeen inlay
valettiin lopulliseen muotoonsa. (Ro-
gers & Armstrong 1961, 959- 963)

3.3. Elektrolyysin saately
Elektrolyysin toiminnan kannalta on
olennaista kaytetty sahkdn maaré ja liu-
oksen koostumus. M. Faradayn vuon-
na 1832 esittdma ensimmainen elekt-
rolyysilaki sanoo elektrolyysiin kayte-
tyn sahkdn maarasté seuraavaa: “Kato-
di- tai anodireaktiossa muodostuneen
aineen méaara elektrolyysin aikana on
suoraan verrannollinen elektrolyysiin
kaytettyyn sdhkén maaraan“ (Antikai-
nen 1987,141). Rogersin ja Armstrong-
in kokeessa virran vahentdminen va-
hensi kerrostumisen maaréa (Rogers &
Armstrong 1961, 963 ).

Liuoksessa vallitsevia olosuhteita ja
koostumusta muuttamalla liuos saa-
daan sopimaan erilaisiin tehtéviin ja eri
metalleille. Jos liuoksen konsentraatio
on oikea, saadaan useiden ionien se-
oksissakin halutut metalli-ionit pelkis-
tymé&én katodille halutussa jarjestykses-
sd. Tahan pelkistymiseen vaikuttaa io-
nien liukenemiskyky. Sahkokemialli-
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nen jannitesarja maaraa paapiirteittain
eri aineiden liukenemisjarjestyksen.
Jalot metallit pyrkivat liukenemaan
vahemmén kuin epéjalot. Liitteen 1 tau-
lukkoon on keratty séhkdkemiallises-
ta jAnnitesarjasta joitakin hammastekni-
sesti tarkeité aineita. Taulukon ylapaas-
sd ovat jalot ja alapééssa epéjalot me-
tallit (Phillips 12991, 294).

4. GALVANOINTI VS.
MUUT TEKNIIKAT

4.1. Istuvuus

Galvaanisesti tehtyjen téiden suurim-
pana etuna pidetéén niiden tarkkaa is-
tuvuutta. Tarkka istuvuus perustuu
suoraan mallipilarin péélle tehtdvéan
kerrostamiseen. Setzin ym. (1989) ja
Turkin (1991) tutkimuksissa hampaan
ja tyon vélisen raon arvioitiin olevan se-
mentoituna alle 20 um (Wirz ym. 1996,
644). Savelan ym. (1995, 14) tutkimuk-
sessa kokokeraamisista- ja paallepolt-
tokruunuista potilastdiden istuvuusar-
vo In-Ceram-toissa oli keskimaérin 38
um ja paallepolttotdissa 44 um. Keraa-
misten téytteiden saumojen on havait-
tu kuluvan, koska dentiinisauma vuo-
taa enemman kuin kiillesauma jota
kaytetaan valetuissa ja galvanoiduissa
kultataytteissd (Porkko 1996, 707).
My®s amalgaamipaikoissa esiintyy reu-
navuotoja.

4.2. Kestavyys

Kovuudessa galvaaninen kulta héviéé
paallepolttometalleille ja joillekin ke-
raamisille materiaaleille, mutta sitkey-
tensé ansiosta se kestaa ohuina kerrok-
sina muita tayte- ja kruunuaineita pa-
remmin. Seoskultien Vickersin kovuu-
det ovat paasaantdisesti hienoa valu-
kultaa ja galvanoitua kultaa paremmat.
Ykkostyypin kullan Vickersin kovuus
on 80 HV, kakkostyypin 101 HV, kol-
mostyypin 121 HV ja nelostyypin 149
HV (Phillips 1991, 378). Galvanoteknis-
ten runkojen Vickersin kovuus on noin
100 HV, kun se valetussa hienokullas-
sa on noin 25 HV (Knosp 1997, 254).
Galvanoidun kullan kovuus johtuu ato-
mi kerrallaan tapahtuvasta kerrostami-
sesta. Galvanoitujen kultarunkojen HV-
kovuusarvot laskevat posliinipolttojen
aikana. Kestavyys riittaa silti hyvin tayt-
teiden ja yksittaisten kruunujen teke-
miseen. Kriegin (1995, 778-788) tutki-
muksessa seurattiin yhdesta yhdekséén
vuoden ajan (keskimé&érin 4.1 vuotta)
498:aa galvanotekniikalla tehtya kruu-
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nua. Seuratuista kruunusta seitseman
vaurioitui hieman ja 12 (2.4 % seura-
tuista) menetettiin kokonaan. Seitse-
man hieman vaurioitunutta kruunua
voitiin jattdd suuhun ilman korjausta.
Kahdestatoista kokonaan menetetysta
kolme menetettiin trauman takia, kol-
me hampaan poisvetdmisen johdosta,
nelja irronneen kruunun johdosta ja
loput kaksi posliinin halkeamisen ta-
kia.

4.3. Esteettisyys

Galvanoidut kullanvariset kruunurun-
got tarjoavat esteettisesti paremmat
mahdollisuudet kuin tummat paalle-
polttorungot, mutta ne eivat ole niin
hampaan varisi& kuin keraamiset run-
got. 0,2 mm paksun rungon ansiosta
galvanoidut rungot sopivat ahtaisiin
paikkoihin paremmin kuin 0,3 mm
paksut paallepolttorungot tai 0,5 mm
paksut In-Ceram-rungot (runkojen
paksuuksista esim. Wirz 1996, 644;
Séveld 1995, 13). Taytteista esteettisesti
huonoin on amalgaamipaikka. Ham-
paan ja posliinin véliin jadvan ohuen
kultasauman takia galvanoidut taytteet
eivét ole niin kauniita kuin kokokeraa-
miset.

4.4. Kudosystavallisyys
Galvanoimalla kerrostetun yli 99,9
%:sesti puhtaiden kultatéiden ja koko-
keraamisten tdiden etu paallepolttotoi-
hin verrattuna on se, ettd ne eivat &r-
sytd kudoksia tai varjaa ientd. Kullan
ja posliinin liukeneminen suuhun on
véhéisempaa kuin péallepolttometalli-
seosten. N&illa kaikilla kolmella teknii-
kalla liukeneminen on kuitenkin niin
vahaista, ettd terveydellinen riski on
pieni. Kiinnitysaineiden kudosystaval-
lisyytté on vertailu taulukoissa kaksi ja
kolme (s. 7-8).

4.5. Kustannukset

Galvanointitekniikassa kustannukset
ovat monia muita tekniikoita alhaisem-
mat. Laitteiden lahtShinnat tarvikkei-
neen ovat 30 000 ja 40 000 markan
valilla. Halvimpia laitteita Suomessa
ovat Hafnerin kolmen yksikon laite ja
Wielandin kuuden yksikon laite. Tek-
niikka on helppo ja nopea oppia eli
aloitettaessa ei tarvita kalliita kursseja,
niin kuin monien muiden tekniikoiden
kohdalla. Saastba kertyy myos toita
valmistettaessa, silld teknikolta ei kulu
tyéhdn paljon aikaa. Materiaalikustan-
nukset galvanointitekniikassa sijoittu-
vat rungon ja posliinin osalta paalle-



Taulukko 2. Taytteiden vertailu (Wirz 1997, 11).
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polttokruunujen kanssa samoihin hin-
toihin.

4.6. Tayteaineiden ja kruunujen
vertailutaulukot

Tayteaineiden vertailutaulukon (tau-
lukko 2, s.7) on laatinut Jakob Wirz
(1997, 11) ja kruunujen vertailutaulu-
kon (taulukko 3, s.8) Jakob Wirz yh-
dessa Kurt Jagerin kanssa (1997, 406).
Jos joku tekniikka on ollut hyva jossain
ominaisuudessa niin sille on annettu
kolme tahted siihen osioon jota on
vertailtu ja jos se on ollut huono niin
sille on annettu yksi tahti. Tahdet on
laskettu yhteen ja saatu pistemaéra on
méaarannyt sijoituksen vertailussa. Gal-
vanointitekniikalla tehdyt tyot ovat
kummassakin taulukossa olleet parhai-
ta. Naiden vertailutaulukoiden tuloksiin
pitdd suhtautua kriittisesti, koska tau-
lukot on koottu eri tutkimuksista ke-
ratyn tiedon pohjalta ja jos olisi kéaytetty
eri tutkimuksia tulokset olisivat saatta-
neet olla erilaisia. Tuloksista on kuiten-
kin mahdollista vetda se johtopaatts
ettd galvanotekniset tyot ovat kruunu-
ja seka taytteita tehtdesséa hyva vaihto-
ehto muille tekniikoille. Edell& esitetyn
ominaisuuksien vertailun (s. 4-6) lisaksi

taulukoissa kaydé&an lapi taytteiden
osalta laajenemiskertoimen ja lammaon-
johtokyvyn vertailu. Liséksi kruunujen
osalta on vertailtu sementointimahdol-
lisuuksia.

5. KOETYON TYOVAIHEET

5.1. Mallin duplikointi ja lakkaus

Koetydn runko tehtiin Hafnerin kol-
men yksikon laitteella espoolaisessa
KariHampaassa. Ty aloitetaan labora-
toriossa samalla tavalla kuin paallepolt-
tokruunun tekeminen. Jaljennos vale-
taan erikoiskovaan kipsiin ja kipsimalli
tapitetaan kuten yleensa. Hiontarajojen
ja tilantekolakkojen kanssa toimitaan
myds kuten normaalisti. T&man jalkeen
alkavat galvanointitekniikan vaatimat
tyOvaiheet. Kipsitapista tarvitaan muo-
viduplikaatti. Tavallista silikonia voi
kayttad jaljienndksen tekemiseen, jos se
sekoitetaan vakuumissa tai sekoitusko-
neessa. Hafnerin laitteen mukana on
oma silikoni, joka on tavallista siliko-
nia juoksevampaa. Kipsitapit upotetaan
silikoniin siten, ettd duplikaattiin jaa
hiontarajojen alle tila kuparijohtimelle.
Muoviepoksi sekoitetaan huolella ja
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kaadetaan jéljennokseen. Epoksia ko-
vetetaan paineessa kahdenkymmenen
minuutin ajan kuivana.

Kuva 2.

Hopealakattu muovitappi. a, kuparijohdin,
b, kuparijohtimen suojus, c, paljasosa ku-
parijohdinta kontaktia varten, d, lakka-
kontakti kuparin ja lakatun alueen valil-
14, e, hopealakkaus halutun kokoisen run-
gon alalta. (Vence 1997, 446)

Kovettuneeseen epoksitappiin pora-
taan millin paéhén hiontarajasta kolo,
johon kuparijohdin liimataan. Sen jal-
keen lakataan hopealakkaa tasainen
kerros tapille niin, etta haluttu rungon
ala peittyy. Hopealakkaus on hyva tar-
kistaa mikroskoopin alla. Lakkaus ulo-

1/99



Taulukko 3. Kruunujen vertailu (Wirz & Jager 1996, 406).
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tetaan kupariin asti johtimen kohdal-
la. Kuva Grammin laitetta varten laka-
tusta muovitapista esitetdan kuviossa 2.

Nyt tyd on valmis galvanointikonee-
seen. Joidenkin valmistajien koneissa
kultaliuosta lisatéén joka kerran ennen
galvanointia, kuten Wielandin ja Gram-
min koneissa. Hafnerin koneessa nain
ei tarvitse tehda, eli laitteella voi gal-
vanoida useamminkin kuin kerran li-

Kuva 3. Grammin laitteella galvanoitu
kultarunko kuparijohtimen kanssa.

sdamatta kultaliuosta. Tyon tekemiseen
on teknikolta tAhdn mennessé kulunut
suurin piirtein saman verran aikaa kuin
kruunun vahaukseen ja sylinteriin
upottamiseen. Kaiken kaikkiaan aikaa
on sen sijaan mennyt enemman kuin
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paéllepolttokruunun sylinteriin saatta-
miseen.

5.2. Galvanointi ja sovitus
(Vencel997, 447)

Hafnerin laitteella meni noin 15 tun-
tia aikaa kolmen taka-alueen kruunun
tekemiseen, joista kaksi séadettiin 0.25
mm ja yksi 0.3 mm paksuiseksi. Kuvi-
ossa 3 on kuvattu Grammin laitteella
galvanoiturunko kun se on otettu pois
koneesta. Koetydssa galvanoidut run-
got nayttivat hyvéalta. Kruunut huuhdel-
tiin ja niista leikattiin kuparijohtimet irti.
Sitten epoksia lammitettiin liekilla, jotta
se irtoaa rungosta. Epoksin irrotessa
hopealakka jaa kultakruunuun kiinni.
Lakan irrotukseen suositellaan typpi-
happoliuosta (HNO3), johon kruunut
laitetaan hetkeksi likoamaan. Hapon
jalkeen kruunut héyrypestaan. Hiekka-
puhalluskin kdy jos on varovainen.
Hiekkapuhalluksessa on kéytettava 50
pum-110 um hiekkaa ja kahden baarin
puhalluspainetta.

Kruunun istuttamisessa ja hiomises-
sa kuluu galvanointitekniikalla selvas-
ti vdhemman aikaa kuin péallepoltto-
tekniikaa kaytettdessa. Kruunun sisal-
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1a oleva hiontaraja erottuu selvasti va-
lon ja varjon avulla ylimenevié osia
pois hiottaessa. Koetydssa rungon si-
sdlla ei ollut mikrohuokosia ja tyo is-
tui reunojen hiomisen jalkeen mallille
hyvin. Paksuuteen ei tarvinnut koskea,
koska kruunu on saadetyn paksuinen
kaikkialta. Tamé& etu voi olla toisaalta
haitta, koska metallin paksuutta ei voi
kasvattaa kruunun eri alueilla, jos esi-
merkiksi haluaa metallikontaktin.

5.3. Bonding-aineen laitto ja poslii-
nin kerrostaminen

Kruunun runko hiekkapuhallettiin ul-
kopuolelta ja pestiin héyrylla ennen
bonding-aineen laittoa. Koetydssé run-
koon oli tullut pieni kurouma, joka oli
puhki. Sen aiheuttajaksi epéilen ohut-
ta lakkausta kyseisessd kohdassa. Ku-
rouma meni umpeen, kun kullan p&al-
le poltettiin bonding-aine. Hafnerin
laitteessa on oma bonding-aine, kulta-
keraaminen pasta. Sité levitetadn ker-
ran, jonka jalkeen ty6ta kuivatellaan
hetken avonaisen posliiniuunin kelkal-
la. Toisen kerroksen levittdmisen jal-
keen ty6ta kuivatetaan kolme minuut-
tia avonaisessa uunissa, jonka jéalkeen
korkealampadisia posliineja varten lam-



poda nostetaan 55 astetta minuutissa 960
asteeseen ja aloitetaan [ammon lasku
heti. Matalapolttoposliineja varten lam-
p6 nostetaan 820 asteeseen ja tyota
pidetddn loppuldmmadssa minuutin.
Kruunun jaahdyttyd voidaan aloittaa
kerrostaminen.

Kullan alhaisen sulamislampdtilan
(1063 Celsiusastetta) johdosta suositel-
laan kaytettavaksi matalapolttoposliine-
ja. Korkeamman polttolamman tarvit-
sevia posliinejakin voi kayttaa, kuten
koetydssa tehtiin. Koetydn kerrostami-
seen kaytettiin VITAn 95 posliineja.
Kerrostus tapahtuu perinteisesti: ensin
kerrostetaan wash-opaakki ja sitten
tavallinen opaakki, jonka jalkeen muut
posliinit halutulla tavalla. Opaakit tun-
tuivat kuivuvan nopeammin bonding-
aineen pinnalla kuin paallepolttokruu-
nun rungon pinnalla. Rungon kovuus
laski selvésti poltettaessa, mutta siita
ei syntynyt ongelmia. Posliinin kerros-
tamisessa ei ollut erityisia eroja péal-
lepolttokruunun kerrostamiseen verrat-
tuna. Posliinin osalta valmis tyd naytti
hyvalta eikd tumma runko hohtanut
posliinin siséltd kuten joissakin paale-
polttometalleissa. Metallin ja posliinin
sauma ei ollut kuitenkaan téydellinen
koko matkalta. Posliinin hauraus sau-
massa johtui ilmeisesti bonding-aineen
vajauksesta. Istuvuus ei ollut lopullises-
sa ty6ssd niin hyva kuin sovituksen
jdlkeen. Tyon lopullista istuvuutta ei
mitattu. Mutta se oli silmédmaaraisesti
tarkastellen hyva.

6. POHDINTA

Galvanointitekniikkaa voidaan kayttaa
kruunujen, taytteiden ja pienten silto-
jen valmistukseen. Galvanointiteknii-
kan suurin etu on tdiden hyva istuvuus.
Ty6t ovat kudosystéavallisia ja ohuen
kullanvérisen rungon péalle on help-
po kerrostaa esteettisesti hyvannakai-
nen posliini, olipa kyseessa sitten kruu-
nu tai tayte. Galvanointiteknisen lait-
teiston alkukustannukset ovat kohtuul-
liset ja jatkossa laboratorio saastéa tyo-
kuluissa, koska ty6t ovat nopeita teh-
da. Tekniikan vaatimat tydvaiheet ovat
helppoja ja nopeita oppia. Galvanoi-
dun rungon materiaalikustannukset
ovat l&dhelld vastaavan valetun rungon
hintaa.

Galvanoitujen tdiden runkopaksuutta
ei voi muuttaa tyon eri kohdissa, joten
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metallikontaktien muotoilu ei onnistu
ja valiosat taytyy tehda erillisina. Pie-
net sillat voidaan valmistaa hitsaamal-
la tai liimaamalla, mutta ne on tyo6laita
perinteisiin menetelmiin verrattuna.
Pitkat siltatyot eivat onnistu galvanoin-
titekniikalla, vaan rinnalle tarvitaan
toiset laitteet.

Kun kyseessa ovat kaikenlaiset labo-
ratorioon tulevat kruunut, sillat, imp-

lantit ja taytteet, ei galvanointitekniik-
ka ole etulydntiasemassa muihin tek-
niikoihin verrattuna puutteellisten sil-
lanteko-ominaisuuksiensa takia. Verrat-
taessa yksittaisen kruunun tai taytteen
tekemisté eri tekniikoilla vaaka kallis-
tuu galvanointitekniikan puoleen. Niis-
sd laboratorioissa, joissa tehdaan pal-
jon yksittaisia kruunuja, kannattaa siis
harkita galvanoteknisten laitteiden
hankkimista.

—— hammasteknikko
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(Kaannos artikkelista Santana-Penin, U.&Mora, M.J.
An esthetically attractive twin-flex clasp for removable

partial dentures.

The Journal of Prosthetic Dentistry, September 1998.

Kaantaja FM Mirja Villman)

Esteettisesti kaunis
Irrotettavien

osaproteesien
approksimaalipinne

Irotettavien osaproteesien ulkondké on erittéin tarkeda seka potilaalle
ettd hammaslaakarille. Perinteiset fakiaaliset pinteiden varret ovat
tavallisesti rumia. Muut vaihtoehdot ovat joko kallita tai teknisesti
vaikeita toteuttaa ja ne voivat tarvita aikaavievaa huoltamista. Kun
tallaiset pinteet katkeavat, voidaan joutua uusimaan koko osaprotee-
si. Tassa artikkelissa kerrotaan yksinkertaisen mutta tehokkaan
kaksiosaisen pinteen valmistamisesta. Pinteen estetiikka on erin-
omainen, pinnettd voidaan helposti saataa tai se voidaan korvata

kokonaan uudella pinteella.

rrotettavien osaproteesien ulkoné-

ko on potilaalle erittéin tarkeéé ja

retentoivat rakenteet, jotka néky-

vat suuta avattaessa johtavat usein

proteesin hylké&dmiseen (kuva 1).
Liséksi proteesin biomekaanisten omi-
naisuuksien, retention, vakauden ja
rasituksen keston, tulee olla riittdvén
hyvat. Yksi tarkeimmistd vaatimuksis-
ta on, ettd toisaalta retentio, toisaalta
joustavuus, tasapainoisuus ja yhteenso-
pivuus vastapurijan kanssa ovat kun-
nossa.

Naiden vaatimusten tayttdmiseksi
voidaan kayttaa tarkkuuskiinnikkeita,
mutta ne vaikeuttavat proteesin valmis-
tamista ja edellyttavat seka potilaalta
ettd hammaslaakariltd huolellista huol-
tamista. Yleisempad on kayttda kruu-
nun ulkopuolisia retentiopinteitd. Pin-
teet on tavallisesti valmistettu samasta
metallista kuin proteesin runko, mika
vaikeuttaa esteettisesti tyydyttavaan
lopputulokseen padsemista. Vaihtoeh-
toinen menetelmé on kayttd4 ruostu-
matonta, perusmetallista tehty& pinnet-
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Kuva 1. Nakyvissa olevat, epaesteettiset pinteet alaleuan irrotetta-
van osaproteesin retentoimiseksi.

t4 esim. ticonium-pinnettd (Ticonium
Co, Albany, N.Y.), joka kiinnitetdan
proteesipohjan akryyliin. Esteettisem-
man lopputuloksen aikaansaamiseksi
kaytetadn nakymattomissa olevaa pe-
rusmetallipinnettd, joka on juotettu
major connectoriin. Voidaan myos
kayttdd linguaalipinteitd, mutta tdmé
edellyttaa sitd, ettd tukihampaissa on

—— hammasteknikko

kokokruunut. Alaleukaan tehtévét irro-
tettavat osaproteesit ovat yleisempié
kuin ylaleukaan tehtévat ja useimmis-
sa irrotettavissa osaproteeseissa tuki-
hampaina ovat kulmahampaat tai pre-
molaarit.

Belles on Kkirjoittanut kaksiosaisen
retentiopinteen tekemisesta. Pinne tay-
tyy juottaa runkoon. Meidén kehitta-
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Kuva 2. Runko tydmallilla. Pinne sovitetaan hampaan distaalis-
fakiaaliselle pinnalle. Runkoon tulee aukko (nuolen kohdalla),

jotta pinne ulottuu paremmin hampaalle.

Kuva 3. Vaha-asettelu tyémallilla. 0.9 mm U:n muotoiset langat

paikoillaan (nuolten kohdalla).

massamme menetelmdssa juottamista
ei tarvita, mikd poistaa galvaanisen
korroosion aiheuttamat myrkyllisyysris-
kit. Bellesin menetelmassd major con-
nectorin taytyy olla melko paksu ja
katkennutta pinnettd on vaikeaa kor-
vata. Meidén menetelméssamme pin-
ne voidaan korvata kokonaan helpos-
ti poistamalla alkuperéinen U:n muo-
toinen lanka irrotettavasta osaprotee-
sista, muotoilemalla uusi pinne ja lait-
tamalla se paikoilleen. Lisaksi tata uu-
dentyyppisté kaksiosaista pinnetta voi-
daan kéyttdé useimmissa irrotettavissa
osaproteeseissa.

Tassa artikkelissa esitelldan yksinker-
taisen mutta tehokkaan, uudentyyppi-
sen, kaksiosaisen pinteen valmistus.
Pinteen estetiikka on erinomainen, pin-
nettd voidaan saataa kayton aikana ja
se voidaan helposti korvata uudella.

VALMISTUSTEKNIIKKA

Valmistustekniikka sopii seka yla- etta
alaleuan irrotettaville osaproteeseille,
joissa on distaalinen jatke. Kaytdamme
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Kuva 4. U:n muotoisen pinteen valmistus kaavakuvana: pinne
kulkee linguaalipuolta fakiaalipuolelle, mesiaalinen varsi (ma),

distaalinen varsi (da) ja keskiosa (cp). Tukihampaan retentiolin-
ja on merkitty mustalla. Retentiolinjan ja ikenen valinen tukiham-
paan osa toimii retentiona.

esimerkkina alaleuan irrotettavaa osa-
proteesia, jossa on distaalinen jatke.
Potilaalle tehtiin 2 pinnettd, mutta vain
yhtd kéytetddn valmistustekniikkaa
esiteltdessd. NAaitd pinteitd ei tarvitse
kayttdd molemmilla puolilla: uuden-
tyyppinen pinne voi olla tukihampaas-
sa hammaskaaren toisella puolella ja
vastakkaisella puolella voidaan kayttaa
perinteista pinnetta.

1. Valmista tarkastelumallit ja suun-
nittele runko paralellometrin avulla.

2. Preparoi loppuun ja tarkista oh-
jaustasot. Kiillota hampaiden hiotut
pinnat. Ota jaljenn6s ja valmista ty6-
malli.

3. Valmista runko. Téssa vaiheessa
retentioverkon ja rungon linguaalipuo-
len ohjaustason vélinen kulma pit4da
leikata lovimaiseksi siten, etta siihen
mahtuu 0.9 mm:n lanka (kuva 2). So-
vita runkoa suuhun ja vala uusi tydmal-
li, rekisterdi leukojen véliset suhteet ja
laita mallit artikulaattoriin.

4. Leikkaa ruostumattomasta 0.9
mm langasta 80 mm pitka pala ja vaan-
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Kuva 5. Irrotettava osaproteesi kyvetin alapuoliskossa vahanpois-
ton jalkeen. a) tyomalli, b) metallirunko, c) U:n muotoiset langat,
d) kipsi. Kipsi pitéé kaikki irrotettavan osaproteesin osat, myés U:n
muotoiset langat, paikoillaan.

na se U:n muotoiseksi, kulmat voivat
olla teravahkot. Ensimmaisen kulman
(mesiaalisen osan ja keskiosan valissa)
(kuva 3) pitdisi olla sellainen, etta
keskiosa on oletetun proteesipohjan
linguaalista pintaa vasten. Toisen kul-
man (keskiosan ja distaalisen osan
vélissd) (kuva 4) pitéisi olla sellainen,
etté distaalisen osan ja mesiaalisen osan
valinen kulma on noin 15 astetta.

5. Ennen hammasasettelua artiku-
laattorissa, laita U:n muotoinen lanka
paikoilleen siten, ettd keskiosa on va-
hatun proteesipohjan linguaalipinnal-
la ja kaksi vartta kulkevat proteesipoh-
jan lapi fakiaalipuolelle (kuva 3). Kun
hampaat on aseteltu, voidaan ensim-
méainen hammas tarvittaessa valiaikai-
sesti ottaa pois U:n muotoisen langan
aseman korjaamiseksi. Sitten hammas
voidaan laittaa paikoilleen ja vahaus
voidaan suorittaa loppuun. U:n muo-
toisen langan keskiosaa ei pitéisi peit-
t44 kokonaan vahalla, koska akryylin
valamisen jalkeen se pité4 ottaa naky-
viin (ks. kohta 8).
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Kuva 6. Ennen kuin akryylityd irrotetaan Kipsista, se laitetaan ar-
tikulaattoriin vastapuolen proteesin kanssa ja purenta tarkiste-

taan.
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Kuva 7. U-lanka poistetaan akryylisesta irrotettavasta osaprotee-
sista. U-lanka poistetaan vaha vahalta tydntamalla varsia fakiaa-
lipuolelta linguaalipuolelle, jotta keskiosa saadaan nakyviin. Kes-

tiopintaan.

kiosa leikataan pois ja varret irrotetaan pihdeilla. a) U-langan lin-
guaalipuolelle tydnnetty keskiosa, toinen puoli leikattu, b) keski-
osa kokonaan poistettu, varret voidaan poistaa.

6. Laita tyd kyvettiin ja huuhtele
vahat pois normaaliin tapaan. Huomaa,
ettd kyvetin ylapuolen irrottamisen jal-
keen tyomalli, metallirunko ja U:n
muotoinen lanka ovat tiukasti paikoil-
laan kyvetin alaosassa (kuva 5). U-lan-
gan varsien taytyy olla riittdvan pitkat,
jotta ne pysyvét kiinni Kipsissa, muttei
niin pitkat, ettd ne hairitsisivat kyve-
tointia.

7. Tee akryylity0 tavalliseen tapaan,
pura kyvetti, mutta ala irrota kipsia,
ennen kuin olet tarkistanut purennan
artikulaattorissa (kuva 6).

8. Poista kipsit, viimeistele ja kiillo-
ta ty0. Poista akryyli varovaisesti U-lan-
gan keskiosan ympérilta linguaalipin-
nalta ja tyonna U-lanka pienen vasa-
ran tai pihtien avulla pohjan lapi faki-
aalipuolelta. Keskiosa voidaan nyt kat-
kaista laikalla ja jaljellejadvat suorat
langat (varret) voidaan poistaa pihdeil-
14 (kuva 7).
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9. Leikkaa pala 0.8 mm lankaa ja
taivuta se samaan U:n muotoon ja sa-
manmittaiseksi kuin kohdassa 4. Tamé
lanka on 0.1 mm ohuempaa kuin en-
simméinen lanka (kuvat 3 ja 8).

10. Kun U:n mutoinen lanka on pois-
tettu kohdan 8 ohjeiden mukaan, tu-
kihampaan vieressa olevassa akryylis-
sd on putkimainen reika. Poista putken
sivustassa tukihampaan vieressé oleva
ohut akryylikerros ja avaa reiké&4 hie-
man, jotta voit laittaa uuden langan
paikoilleen siten, etta se kaartuu tuki-
hammasta kohden (kohta 13).

11. Levitd 0.8 mm U:n muotoisen lan-
gan varsia hieman, jotta ne pysyisivét
paksumman langan jattdmissa rei‘issa.
Purista varsia sitten yhteen ja pujota ne
linguaalipuolelta paksumman langan
jattamiin reikiin (kuva 8).

12. Proteesipohjassa olevan U:n dis-
taalinen varsi pitdéd pinteen aktiivista
(mesiaalista) osaa paikoillaan. Merkit-

—— hammasteknikko

Kuva 8. Ohuempi U:n muotoinen lanka (0.8 mm) laitettuna pak-
summan langan akryyliseen proteesipohjaan jattamiin reikiin.

Kuva 9. U:n muotoisen langan mesiaalisen varren taivuttaminen,
jotta se mukautuu paremmin tukihampaan distaaliseen reten-

se se kohta, jossa distaalinen varsi tu-
lee nakyviin akryylista ja leikkaa varsi
siten, ettei se ulotu proteesipohjan fa-
kiaalipinnalle, kun U-lanka asetetaan
paikoilleen.

13. Pitele U:n muotoista lankaa tiu-
kasti paikoillaan yhdella k&della, ota
kiinni langan péésta toisella kadell4 ja
taivuta lankaa niin, etté se kulkee tu-
kihampaan distaalista ja distofakiaalis-
ta linjaa pitkin ikenen l&hella (kuva 9).
On térkead, ettd pinne mahtuu tuki-
hampaan tarkastelulinjan ja ikenen
valiin.

14. Katkaise mesiaalinen retentiovarsi
5 - 6 mm:n pituiseksi proteesipohjasta
mitattuna.

15. Sovita irrotettavaa osaproteesia
suuhun ja taivuta lankaa tarpeen mu-
kaan pihdeilld. (Jos tarpeen pinteen
vartta voidaan lyhent&3 estetiikan pa-
rantamiseksi (kuva 10). Kuvassa 4 on
kaavakuva pinteen paikasta.)
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Kuva 10. Viimeistellyss&, suussa paikoillaan olevassa irrotettavassa
osaproteesissa eivat ndy pinteen varret.

Kuva 11. Tuen (a) ja pinteen paa (b) valinen osa ympardi ham-
masta. Haluttaessa U-langan keskiosa (c ) ja distaalisen varren
paa voidaan peittad itsekovettuvalla akryylilla.

Kun mesiaaliset tuet tehdaan kunnolla, rakenne ympéroi
tukihammasta yli 180 astetta (kuva 11). Haluttaessa lingu-
aalipinnan silmukka ja fakiaalipuolella oleva pinteen kérki
voidaan peittéd itsekovettuvalla akryylilla.

POHDINTA

Tassé artikkelissa esitelty kaksiosainen pinne on l&hes né-
kymaton ja ympardi tukihammasta yli 180 astetta, mika va-
hentéa suuresti tukihampaan siirtymista , jota esiintyy joita-
kin linguaalipinteita kaytettéessa.

Olemme valmistaneet talla menettelytavalla 17 irrotettavaa
osaproteesia, joissa on ollut 26 uudentyyppisté kaksoispin-
nettd. Pinteitd ei ole tarvinnut korvata, eivatka potilaat ole
valittaneet retentio-ongelmia, mik& nayttaisi todistavan me-
nettelytavan tehokkuuden. Tarvitaan kuitenkin lisdtutkimusta
tdméantyyppisen pinteen biomekaanisista ominaisuuksista ja
pitkdaikaisvaikutuksista erityisesti kruunuttamattomiin tuki-
hampaisiin. Tama uudentyyppinen irrotettavien osaprotee-
sien kaksiosainen pinne on helppo valmistaa, sen retetio ja
estetiikka ovat erinomaiset ja sitd voidaan saataa tai se voi-
daan helposti korvata kaytdn aikana. Se sopii irrotettaviin
osaproteeseihin, joissa tukihammas on luonnon kruunu tai
proteettinen kruunu ja joissa on riittadva retentiopinta.
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Hammaslaiketieteen markkinoitten
kansainvilinen kohtauspaikka

2000000000000
@

Harnmashuolto kasvaa ja
kehittyy, lalpailu kiristyy. Cn

i olla ajan tasalla, tunbea

vilset markkinat, jotka

tarjoaval jathkuvasti uusia tuot-
teita Tedle alan ammaitilaiset:
harmmasldakdnit ja -belonibol,
harmmaslaboratonot ja kauppa

'I.i'r"l'l.!'.':'i uuden suunnan

Arsuubesrn - |'|'|-:".r'|E-'.I.'g.'k'_='.El'-_'r|.

100 ndytteilleasetiajan 36
maasta esitteles uusimmat tuot-
teensa, teknikan saavutuksensa
ja pabvelursa, joita tarvitaan

rin wastaanotolla

ja harmmasteknileasza. Vertaarmsa
vailla oleval rr|i|._:||I|r'|.!|'||..'1.1._'¢.|IE.E|:
valikoimat selkedsh ja havain-
nollisesti, Tulkaa 105 99
messuille Kilniin! Tartiukaa
tilaisutesn = ndhkas
maailmanmes: y alanne
hdevakuiden ratkasuk
jo tandén |

'28. Kansainvaliset

‘hammasldiketieteen
| “messut

13.-17. huhtikuuta 1999 Kélnissd

13. huhtikuuta kauppiaspaivd

C=

Skidnpidsylippuja ennakkoon edulisernmin ja helpommin,
luetteloita tilauksesta, ksitietoja messuista ja matkanjirestajistd

Suomen edustagltarmme;
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&lleen on kaksi vuotta vieréhté-

nyt Kélnin messuista. IDS (Inter-

national Dental Show) on tana

vuonna 13.-17. huhtikuuta, joten

merkkaapa aika kalenteriisi. IDS
1999 -messuilla on noin 1200 néaytteil-
leasettajaa 39:std eri maasta. Nailta
messuilta 16ydat kaikki hammasalan
uutuudet ja tarvikkeet seké tuotteet,
insrumentit ja koneet saman katon alta.
Tan& vuonna on naytteilleasettajien jou-
kossa yhdeksan suomalaista laite/tuo-
te-valmistajaa mm. Planmeca seka Stick
Tech , onpa paikalle saapumassa edus-
tus jopa Perusta asti. Messujen jarjesta-
jat odottavat paikalle noin 58 000 kéavi-
j&a ja naita kavijoitd messuille saapuu
yli sadasta eri maasta, joten IDS 1999 -
tapahtumaa voidaan todella sanoa kan-
sainvaliseksi. IDS-messujen 1200:sta
naytteilleasettajasta noin puolet on Sak-
san ulkopuolelta esim. Yhdysvalloilla

16

maailman suurin

hammasalan tapahtuma

KOINnIn
IDS-messut 13.-17.4. 1999

yksin on 147 naytteilleasettajaa, Italial-
la 111 ja Ruotsillakin 32 sekd Suomella
9. Varsinainen hammasalan nayttely on
messualueen halleissa 13.1, 13.2, 13.3
sekd 14.1 ja 14.2. Tand vuonna on halli
13.3 ensi kertaa mukana IDS-nayttelys-
sd. Nama viisi nayttelyhallia késittavat
75 000 neliémetrin nayttelyalan , jossa
kulkija saa jalkansa monta kertaa ki-
peiksi eli varaa mukavat kévelykengét
matkaan. KéInin messukeskuksen koko
pinta-ala on 275 000 nelidmetrig, jota
tullaan tdnd vuonna laajentamaan 283
000 nelidmetriin. Vuoden 1997 messu-
vieraista 28 % oli hammasteknikoita ja
29 % hammasladkéreitd. Kolnin IDS-
messujen ympadrilla, n. 500 km séateella
asuu 375 miljoonaa EU-kansalaista ja
Saksan alueella toimii noin 60 000 ham-
maslaékarié sekd 58 000 hammasteknik-
koa noin 8000:ssa hammaslaboratorios-
sa.

——— hammasteknikko

Kulkuyhteydet Koélniin ovat erinomai-
set. Mikali saavut KéInin lentokentalle,
kulkee keskustaan bussi 170, jolla paa-
see keskustaan 20 minuutissa. Dussel-
dorfin lentokentaltd Kélnin messujen
oma linja -auto vie sinut suoraan mes-
sualueelle. Frankfurtin lentokentélta
Euro-City- tai Inter-City- junalla paaset
Kolnin keskustaan kahdessa tunnissa.
Huonevarauksia voit tiedustella: KéIn
Tourismus Office Unter Fettenhennen
19, D-50667 Koéln , Fax +49221/221
3320, Internet: http://www.koeln.org/
koelntourismus

Muistathan ettd lippu IDS messuille
maksaa 25 Dm ja tdma lippu k&y mes-
sujen ajan kaikkiin paikallisliikenteen
kulkuneuvoihin Kdlnin alueella. Lis&é
tietoa messuista ja tapahtumista messu-
jen aikana saan Internet-osoitteesta
http://www.koelnmesse.de/ids
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Hammasteknikko 50 vuotta sitten —
on juttusarja, jossa julkaisemme Ham-
masteknikko -lehdesséa ilmestyneité
artikkeleita 50 vuoden takaa

Toimitus

AMmas:
Toknikko o e ot

Kertomus eraasta joka ol omi
hammasteknikkonsa

ykyisesta hajanaisesta hammas-
N teknikkokoulutuksesta johtuu,
etta taso ammatinharjoittajien
keskuudessa on kovin erilainen, mut-
ta mihinkdhan luokkaan sellainen
henkil6 sijoitettaisiin, joka on tehnyt
hammasprotesin itselleen kayttamat-
t& mitdan tavallisia tyo- tai apuvalinei-
ta tydssaan? Nain valmistettu protee-
si on kuitenkin nahnyt paivanvalon
naapurimaassamme ja kolleega-leh-
den toimitus, jolle ko. proteesi esitet-
tiin nahtavaksi, kirjoittaa siité seuraa-
vasti:

Proteesin tekija on ammatiltaan
metsatyolainen ja hdnen "toimipaik-
kansa" sijaitsi jossain Taalainmaarkinaisid posliiniastioita oli vaikka viksi? No mitdpas muuta, otetaan mita
sydanseuduilla, kaukana kaikesta similla mitalla! Oti tietysti oman aikan- on saatavissa: sopivankokoinen mes-
vilisaatiosta. Aika laheni, jolloin met- sa suuren tahkon avulla saada hansinkipeltin palanen muovailtiin ham-
samiehemme alkoi jalleen palata katpaan nakdisia kappaleita muovailtuamasvalliin sopivaksi ja sen reunoihin
somaan asuttuja seutuja ja arveli oleensiksi kaksi isompaa keskelle eteertaivutettiin kapea kouru, johon asetet-
vansa sita ennen "siistiytymisen" tarkaksi hieman pienempaa naiden kumtiin itsestaan kovettuvaa selluloosaa ja
peessa. Ensimmaiseksi hanen oli siimallekin puolelle. Sitten tehtiin kul- siihen sijoitettiin valmiit"talrikki-
hankittava tekohampaat, koska ylamahampaat, niiden tuli olla hiemanhampaat"! Selva! Mutta enta sitten,
leuassa ei ollut jaljella ainoatakaarterdvAmmat. Takahampaat eivéat olleetniten saada vehje pysyméaéan suussa?
"piikkia". Etta hanella ei ollut ainoata- niin tarkeita, koska ne eivat kuiten-Metséaldisemme keksi juottaa messin-
kaan valmista tekohammasta kaytetkaan nakyisi, ne tehtiin siis paksum-kilistaan kitalaenmuotoisen peltinpa-
tavissaan, ei huolestuttanut metsamiksi, jotta purenta olisi vahvempi. lasen, mutta sek&én ei auttanut — huo-
miestamme vahimmassakaan maarasiyvin yksinkertaista! Mutta nyt tuli no imuvoima. Taytyy olla jotain muu-
sa. Rikkindisesta posliinilautasesta pulma eteen. Miten saada hampaat, joka paremmin imeytyy kitalakeen.
sellaisia voitaisiin muovailla — ja rik- muodostetuiksi oikeaksi hammasri-Eureka, tuossahan on pari vanhoja
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pieksuja, joiden nahkaisista "kielista"
voitiin leikata sopivan kokoinen pa-
lanen. Syljen ansiosta se kai parem-
min sopeutuisi kitalakeen! Oli nyt
vain saatava tdma nahanpalanen kiin-
nitetyksi "proteesiin”. Keksittinhan
sekin lopuksi: ohut messinkilanka pu-
jotettiin nahan ja pellin lavitse. Nain
saatiin ompelus, joka taydennettiin ti-
najuotoksella!

Harjoiteltuaan jonkun aikaa uuden

1/99 ——— hammasteknikko

"klaviatuurinsa" kayttéd, metsamie-
hemme katsoi olevansa valmis nayt-
tamaan muillekin kaikkien aikojen
hienoa "talrikkinymyaan" ja painui
aikomalleen reissulle. Ja koska héan
garnityyriaan erdalle kolleegallemme,
saadakseen kiitosta taitonaytteestaan.
Kollegamme kertoi "proteesin” teh-
neen haneen niin valtavan vaikutuk-
sen, ettd han pyysi saada pitaa sen.

Jotta arvoisa lukijamme ei syyttaisi
meita mahdollisesta palturin puhumi-
sesta, julkaisemme tassa kaikkien nii
"uskovien" kuin "uskomattomien"
nahtavaksi kollegaltamme lainaksi
saamamme valokuvan tasta kaikkien
aikojen "talrikkiproteesista".

Proteesin kuva ruotsalaisesta "Tandtekni-
kern" lehdesta ja pilakuvat englantilaises-
ta "The Dental Technician" lehdesta.
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Hammastekniikka
World Wide Web:issé

nternetliittymat ovat muutaman vii-

me vuoden aikana yleistyneet Suo-

men kotitalouksissa voimakkaasti.

Myds moniin pienyrityksiin on han-

kittu internetliittyma. Internetia
kutsutaan tiedon valtatieksi ja se sisal-
tadkin valtavan madrén tietoa. Ongel-
mana vain on l6ytaa tarvitsemaansa tie-
toa tasta valtavasta, monipuolisesta ja
sirpaleisesta kokonaisuudesta. Ham-
masteknikkolehti paatti kokeilla kuin-
ka hyvin tarvitsemaansa tietoa 16ytaa ja
tarjoaako internet mit&én todellista hyo-
tyd ammatissa toimivalle hammastek-
nikolle.

Internetin merkittdvimmaén osan ny-
kyaédn muodostaa World Wide Web eli
webbi, lyhennettynd WWW. Kyseessa
on léhes loputon joukko erilaisten yri-
tysten, yhteisdjen ja yksityisten yllapi-
tamia sivuja joita voi kayda lukemassa
tietokoneeseen asennetulla selainohjel-
malla. N&ma sivut sisaltavat valtavan
maarén erilaista informaatiota kaikilta
elamén eri alueilta. Osa sivuista on tay-
sin yhdentekevia mutta webisté 16ytyy
my®s suuri joukko eri alojen yritysten,
oppilaitosten, yliopistojen, tutkimuslai-
tosten, asiantuntijoiden, julkisyhteisdjen
jne. yllapitamia sivuja, joiden tarjoama
informaatio on ajankohtaista, luotetta-
vaa ja kiinnostavaa.

Internetsurffailu on monien mielesta
hauskaa ajankulua. Téall4 tarkoitetaan
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suhteellisen padmaaratonta siirtymista
sivulta toiselle. Surffaillessa usein tor-
maakin mit& mielikuvituksellisimpiin ja
kiinnostavimpiin sivuihin. Hyddyllista
tietoa néin kuitenkin harvoin 16ytaa.
Tarkennettua tietoa etsivan taytyykin
osata liikkua internetissa ja kdyttaa sen
tarjoamia mahdollisuuksia hyvékseen.

Jokaisella webbisivulla on oma osoit-
teensa. Jos tietdd haluamansa sivun
osoitteen, riittdd kun Kirjoittaa sen se-
laimen osoitevalikkoon. Jos etsittavéén
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aiheeseen liittyvat osoitteet eivéat ole
tiedossa, taytyy ne etsid. Webissé on tata
varten useita. hakupalvelimia. Hakupal-
velimelle annetaan sopiva hakuméari-
tys ja kone etsii kaikki maarityksen
mukaiset sivut. Hakumaéarityksena voi
kayttadd esimerkiksi tuotteen tai yrityk-
sen nimed, aiheeseen liittyvia termeja
ja sanoja tai henkilénimiéd. Hakusanoja
voivat olla muun muassa “dental
technology”, “porcelain crowns”, ham-
mastekniikka, dentsply jne. On térke-
&4, ettd hakusana on etsittavaan aihee-
seen sopiva, vaara tai huono hakusana
tuottaa tietoa vaarasta alueesta. Alkuun
onkin vaikeata keksia oikean tiedon
tuottavia hakusanoja. Muutamia haku-
ja tehtyaén alkaa kuitenkin paasté pe-
rille siit4, minkalaista tietoa eri hakusa-
nat tai niiden yhdistelmét tuottavat.
Hyvid hakupalvelimia ovat mm. Al-
taVista (parhaana pidetty), Lycos, Ga-
laxy ja Web Crawler. Hakupalvelimet
eroavat hakuperiaatteiltaan toisistaan.
Taman vuoksi kannattaa kayttaa use-
ampia palvelimia. Jos yksi ei 16yda in-
formaatiota kayttamiesi hakukriteerien
mukaan, saattaa toinen 18yt4a paljon-
kin. Tietoja hakupalvelimista ja
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niiden osoitteista 10ytyy osoitteesta
www.scp.fi/kirjasto/hakukone.htm.
Aloitin perehtymiseni internetin ham-
mastekniseen siséltoon kotimaisista
hammastarvikeliikkeistd néhdakseni
mité niill& on tarjottavana webissa. Talla
hetkelld ainakin kahdella suurimmalla
tarvikeliikkeelld eli Hammasvélineella
ja Plandentilla on webissa edustavat ja
monipuoliset kotisivut. Nailta sivuilta
I6ytyy informaatiota itse yrityksesta,
henkilokunnasta, uutuustuotteista, seka
mahdollisuus suorittaa tarvikehankinto-
ja internetin kautta. Tallin asiakas ei
ole sidottu liikkeiden aukioloaikoihin
vaan tilauksia voi tehda vuorokauden
ympdéri silloin kun itselle parhaiten so-
pii. Tastd on varmasti apua laboratori-
oille, ainakin kiireaikoina. Lisaksi Ham-
masvélineen ja Plandentin kotisivuilta
l6ytyivat kohtuullisen hyvat hammas-
alan linkkisivut, joilta on suora péasy
suurimpien valmistajien, yliopistojen ja
hammasalan jarjestdjen sivuille.
Seuraavaksi halusin selvittdd kuinka
paljon teknistd informaatiota hammas-
alan tuotteista on saatavana internetin
kautta. Useimmista tuotteista naytti ole-
van tarjolla ainakin jotain informaatio-
ta mutta tarjonta oli tasoltaan kovin
kirjavaa. Satunnaisessa otoksessa 16y-
tyi tunnettuja tuotteita, joista ainoa tar-
jottava tieto oli tuotteen nimi tai esim.
posliinipurkin kuva. Loytyi my6s tuot-
teita joista tarjolla oli laajahko esittely,
kayttoohjeet ja fysikaaliset ominaisuu-
det. Tallaisesta informaatiosta onkin jo
todellista kdytdnndn hyotyd hammas-
teknikon ty6ssé. Tassé suhteessa posi-
tiivisista tuotteista mainittakoon Espen
Sinfony, josta 18ytyi valmistajan kotisi-
vuilta laajan esittelyn lisdksi hienosti
kuvitettu step by step kaytto- ja kerros-
tusohjeisto. My6s Begon kotisivuilta
16ytyi helposti esim. yrityksen valmis-
tamien rankametallien kovuus- ja lu-
juusarvot sekd joidenkin tuotteiden
kayttdohjeet. Useimpien valmistajien
kotisivuilta oli my6s helposti tilattavis-
sa lisétietoja ja esitteitd eri tuotteista.
Kokeilin my6s kuinka hyvin johon-
kin tiettyyn hammastekniseen ongel-
maan 16ytyy apua internetistid. Tulok-
set olivat hyvin vaihtelevia ja usein tie-
don saanti riippui siitd, milla hakume-
netelmalld ja hakusanoilla haku tehtiin.
Useimmiten tiedon saanti oli myds
melko hidasta ja vaati useita yrityksia
eri hakusanoilla. Loysin kuitenkin usei-
ta kiinnostavia tieteellisi& alan artikke-
leita tai ndiden tiivistelmia sekéa osoit-
teita, joista on mahdollisuus tilata artik-
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keli kokonaisuudessaan. Myds paasy
internetin kautta hammaslaaketieteelli-
siin kirjastoihin mahdollistaa helpon
tavan hankkia tietoa. Muun muassa
Helsingin yliopiston hammasléaéketie-
teen laitoksen kirjastosta voi tilata ko-
pioita kiinnostavista artikkeleista ja kir-
joista.

Lopuksi kokeilin kuinka suomalaiset
hammaslaboratoriot ovat lahteneet
markkinoinnissaan yms.toiminnassaan
hyddyntdmaan internetié. Tein AltaVis-
talla yksinkertaisen haun hakusanalla
hammaslaboratorio. Tuloksena 79 si-
vua, joissa mainittiin hammaslaborato-
rio. Néisté vain kaksi oli hammaslabo-
ratorioiden kotisivuja. Toinen oli yksin-
kertainen yhden sivun esite laborato-
riosta osoitteineen ja yhteystietoineen.
Toinen eli hammaslaboratorio Dentri-
on kotisivu olikin sitakin vaikuttavam-
pi esitys. Kotisivu on erittdin laaja ja
monipuolinen siséltden monenlaista
mielenkiintoista informaatiota niin po-

Hakupalvelimien osoitteita:
www.altavista.com

www.lycos.com

tilaalle, hammasléékariasiakkaalle kuin
vierailevalle kollegallekin. Liséksi sivuil-
ta 16ytyy erittdin monipuolinen ham-
masteknisten linkkien sivu. Suosittelen
jokaista hammastekniikasta kiinnostu-
nutta, jolla vain on mahdollisuus kéyt-
t&4 internetid, varaamaan véhintaan pari
tuntia aikaa ja kdymaan tutustumassa
Dentrion kotisivuihin. Aika ei varmasti
tule pitkéksi tai mene hukkaan.

Kartoitin internetin tarjoamia mahdol-
lisuuksia hammasteknikolle laagjemmin
noin nelja vuotta sitten. Silloin hy6dyl-
lisen informaation tarjonta oli melko
vahaista ja sitd oli vaikea 16ytaa. Vaik-
ka vieldkin tieto saattaa olla vaikeasti
[Oydettdvissa, eikéd ldheskaan kaikkea
sitd tietoa, joka voisi olla hyddynnetta-
vissd, ole viel& tarjolla niin tilanne on
nyt aivan toinen. Uskonkin, ettd talla
kehitysvauhdilla internetistd muodos-
tuu lahivuosina sellainen viline, josta
hammasteknikollekin on tyossaan pal-
jon hyétya ja apua.

AltaVista
Lycos

Hammastekniikkaan liittyvia internet-osoitteita:

www.oriola.fi/os-hamma.htm
www.plandent.com
www.tendent.com/dentrio

Oriola Oy Hammasvéline
Plandent Oyj
Hammaslaboratorio Dentrio

Kiinnostavia osoitteita 16ytyy sadoittain. Nailla kuitenkin péaéasee hyvin al-
kuun. Yllaolevien yritysten sivuilta I0ytyy monipuoliset linkkisivut ja haku-
palvelimilla voi etsid mita tahansa tietoa.

——— hammasteknikko
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Hammastekniikan ja hammasprotetiikan

perussanasto ENGLANTI - SUOMI

Tavallisista sanakirjoista on harvoin apua hammas-
teknisen ja hammasproteettisen ammattisanaston
suomentamisessa. Taman vuoksi Hammasteknik-
kolehti aloittaa ammatillisen englanti-suomi perus-
sanaston julkaisemisen. Sanasto tullaan julkaise-
maan perakkaisissa lehden numeroissa taman
vuoden aikana. Sanasto tullaan tulevaisuudessa
julkaisemaan myds laajemmassa muodossa erilli-
send sanakirjana

ABACTERIAL
ABDUCT
ABERRANT
ABERRATION
ABNORMAL
ABNORMALITY
ABRASION

ABRASIVE
ABSCESS
ABSORB
ABSORBENT
ABSORPTION
ABSORPTIVE
ABUT
ABUTMENT

ACCELERATOR

ACCOMODATION
ACCRETION

ACETONE
ACETYLSALI-
CYLICACID
ACHROMATIC

ACID

ACIDIC
ACQUIRABLE
ACQUIRE
ACRYLIC
ACTIVATOR

ACTIVE ERUPTION

ACUTE
ADAM’S CLASP
ADAPTATION

ADDUCT
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bakteeriton

loitontaa, loitontua

normaalista poikkeava

poikkeama, eksyma

epanormaali, esim. kasvu tai kehitys

poikkeavuus

hankautuminen, raaputus, hampaan tai paikan kulumi
nen muutoin kuin luonnollisen kontaktin aiheuttamana
hankaava, hiova, hioma-aine, hiomakivi yms.

ajos, paise

imed itseensd, sulattaa itseensd, absorboida

aine joka imee itseensa esim. kaasuja tai nesteita
imeytyminen, absorptio

imukykyinen, absorboiva

olla rajakkain, rajoittua

tuki, hammas tai kruunu joka antaa tukea,

implantin osa joka kannattaa proteesia

kiihdyttdja, aine joka vahdssé madrin kaytet-

tynd nopeuttaa kemiallista reaktiota
sopeuttaminen, mukauttaminen

kasvu, lisddntyminen, esim. plakin tai hammaskiven
muodostuminen hampaan pinnalle

asetoni

asetyylisalisylihappo, aspiriini
akromaattinen, variton, sisaltaé ainoastaan
harmaan eri asteita valkoisesta mustaan
happo

hapan

saavutettavissa oleva

saavuttaa, hankkia

akryyli

aine joka saa kemikaalin reagoimaantoisen
kanssa, aktivaattorikoje esim. Andresen
hampaan normaali liike sen puhjetessa
suuonteloon

akuutti, akillinen

adams-pinne

sopeutuminen, mukautuminen, proteesin ja sita tuke
vien rakenteiden vélinen istuvuus

lahent&d, lahentyd

—— hammasteknikko

ADENITIS

rauhasen tulehdus

ADENOCARCINOMA  maligni epiteelikasvain

ADENOMA
ADHESION
ADHESIVE
ADJUNCT
ADJUST
ADJUSTMENT
ADSORPTION
ADULT
AETIOLOGY
AFFINITY

AGATE
AGENT

AGGLUTINATION
AR

AIRBORNE PARTICLE

ABRASION
AJC
ALGINATE
ALIGN

ALIMENTARY TRACT

ALKALI
ALLERGIC
ALLERGY
ALLOY
ALUM
ALUMINA
ALUMINIUM

ALUMINIUM OXIDE

ALUMINOUS
ALVEOLAR
ALVEOLAR BONE
ALVEOLAR CREST

ALVEOLAR PROCESS

ALVEOLAR RIDGE
ALVEOLI
ALVEOLUS
ALVEOPLASTY
ANAESTHESIA
ANALGESIA
ANALGESIC
ANCHORAGE
ANEYRYSM

ANGLE
ANHYDROUS
ANTAGONIST
ANTENATAL
ANTERIOR
ANTIBACTERIAL
ANTIBIOTIC

benigni epiteelikasvain

adheesio, kiinni pysyminen

kiinni tarttuva, kiinnittava, liima

lisd, apuneuvo

saataa, asettaa paikoilleen

saato, asetus, tarkastus

molekyylivoimin tapahtuva pintaan kiinnittyminen
aikuinen

tautioppi

affiniteetti, vetovoima, aineiden pyrkimys reagoida
kesken&én ja muodostaa uusi yhdiste

agaatti, kova puolijalokivi

voima, periaate tai aine joka voi aiheuttaa kemiallisen,
fysikaalisen tai biologisen vaikutuksen

hiukkasten tai solujen yhteenliittyminen nesteessa
ilma

hiekkapuhallus

acrylic jacket crown, akryylikuorikko
alginaatti

jarjestaa riviin, siirtdd hammas oikealle paikalleen tai
oikeaan okklusaaliseen tasoon
ruoansulatuskanava

emas

allerginen

allergia

metalliseos, lejeerinki

aluna

alumiinioksidi

alumiini

alumiinioksidi

alumiinioksidia sisaltéva, esim. aluminous porcelain
alveolaarinen, alveoliin liittyva
alveoleja ympérdiva luu

alveoliluun koronaalisin osa
alveolilisake

alveoliharjanne

alveolit

alveoli

alveoliharjanteen kirurginen muotoilu
anestesia

kivun lievitys

kipua lievittava

ankkuri

aneyrysma, pallomainen verisuonen seindman
laajentuma

kulma

kuiva, vedeton

vastavaikuttaja, vastapurija

ennen syntymaa

sijainti ennen jtkn tai jnkn edessé
bakteerien kasvua estéva tai hillitsevé
antibiootti, esim. penisilliini
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ANTIBODY
ANTICOAGULANT
ANTIDEPRESSANT
ANTIFLUX

ANTIFUNGAL

ANTIGEN
ANTIPYRETIC
ANTISEPTIC
APATITE

APHAGIA
APHASIA
APHTA

APHTEA
APICAL

APNOEA
APPLIANCE
APPLICATOR
APPROXIMAL
APPROXIMAL
SURFACE
AQUOEUS

ARCH

ARCHWIRE
ARMAMENTARIUM
ARTERIAL
ARTERY
ARTICULAR
ARTICULATE
ARTICULATED
ARTICULATION

ARTICULATOR
ARTIFACT
ARTIFICIAL
ASBESTOS
ASCORBIC ACID
ASEPTIC
ASSAY
ASTRINGENT

ASYMMETRIC
ATOMIZER
ATONIC
ATROPHY
ATTACHED GINGIVA
ATTACHMENT
ATYPICAL
AUDIT
AUDITION
AURAL
AUTONOMIC

AUTOPOLYMERIZING

AVITAMINOSIS
AXIAL
AXIS

vasta-aine

veren hyytymista estévé laékeaine
masentumisen oireita vahentévé laékeaine
juottamisessa kdaytettava metallin juoksemisen
estéja

sienid tuhoava, laékeaine esim. candida albicansin
hoitoon

antigeeni, vasta-aineen synnyttaja

kuumetta estévé tai alentava, esim. aspiriini
antiseptinen

apatiitti, epdorgaaninen mineraali esim. hampaassa ja
luussa

kyvyttémyys nielld

aivovamman tai sairauden aiheuttama puhehdirié
afta, suussa esiintyva pieni valkoinen ja kivulias
haavauma

aftat

apikaalinen

apnea, hengityksen tilapdinen keskeytyminen
koje, vdline, apuneuvo

asetin

lahelld sijaitseva

approksimaalipinta, vélipinta

vettd siséltava

kaari

labiaalikaari kiintedssa kojeessa

vélineisté jnkn toimenpiteen suorittamiseen
valtimoihin liittyva

valtimo

niveleen liittyva

niveltad, yhdistaa nivelilla

nivelelld yhdistetty

yla- ja alaleuan hampaiden vélinen kontakti alaleuan
likkuessa ylaleuan suhteen

artikulaattori, laite joka jaljittelee alaleuan liikkeita
artefakti, ihmisen toiminnalle luonteenomainen tuote
keinotekoinen

asbesti

askorbiinihappo, c-vitamiini

aseptinen

metallin pitoisuuden tai puhtauden maaritys

aine jonka avulla saadaan ien vetaytyméaan preparoi
dun pilarin ympérilt jéljenndksenottoa varten
epasymmetrinen

sumutin

veltto, heikentynyt lihastonus

surkastuminen

kiinnittynyt limakalvo (ien)

kiinnityskappale

epatyypillinen

auditointi

kuulokyky

korvaan liittyva

autonominen, toiminnallisesti itsendinen
kemiallisesti polymeroituva

vitamiinipuutos

akselin suuntainen

akseli
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BABY TEETH
BACK PRESSURE
BACKING
BACTERAEMIA
BACTERIA
BACTERY
BACTERICIDICAL
BACTERICIDE
BAKE

BALANCE

BAND

BAR

BASAL

BASE
BASEPLATE
BASKET CROWN

BENIGN
BEVEL
BICUSPID
BIOPSY
BISCUIT

BISECT
BITE

BLAND
BLEACHING

BLEEDING
BLOOD
BOILING-OUT

BOND
BONDED CROWN
BONDING

BONE
BORDER
BOUNDED SADDLE

BOW
BRACING
BRACING ARM
BRACKET
BRAIN
BRAZING

BRIDGE
BRUXISM

BUCCAL
BUCCAL FLANGE

maitohammas

vastapaine esim. metallin valussa

kruunun tai sillan metallinen taus, selkélevy
bakteeriverisyys

monikko sanasta bakteeri

bakteeri

bakteereja tuhoava

aine, tekija yms. joka tuhoaa bakteereja

posliinin poltto

tasapaino, vaaka

vanne, ortodontiassa rengas hampaan ymparilla bra
ketin yms. kiinnitysta varten

palkki, yhdyskisko

pohjimmainen kerros

pohja, perus, perusta

pohjalevy

metallista valettu _-kruunu esim. hampaan valiaikai
seen korjaamiseen

hyvalaatuinen esim. kasvain

Sarma, viiste

kaksikuspinen, premolaari

biopsia, koepalan mikroskooppitutkimus

termi joka kuvaa poltettua posliinia ennen
kiiltopolttoa

leikata kahteen osaan

yleisnimitys purennalle, purennan rekisterdinti vahan
tms. avulla

mieto, lievd

kemikaalien avulla tehty valkaisu tai varjaymien
poisto

verta vuotava

Veri

kyvettien huuhtelu kiehuvalla vedelld vahan poistami
seksi

sidos

platinafolion paalle valmistettu posliinikuorikko
yhteen sidostuminen esim. posliinin kiinnittyminen kul
taan, yhteen liittdminen kayttéen adhesiivid esim. lii
ma tai sementti

luu

reuna, syrja, raja

rajoitettu satula l. proteesin satula joka rajoittuu ham
paaseen kummastakin paasta

kaari, ortodontiassa esim. labiaalikaari
horisontaalisten purentavoimien vastustaminen

tuki proteesin lateraalisen siirtymisen estamiseksi
braketti

aivot

juottaminen, erit. kapean raon yhteenjuottaminen ka
pillaari-ilmiéta hyvaksi kayttaen

silta

bruksismi, tahdosta riippumaton hampaiden yhteen
pureskelu

bukkaalinen, poskenpuoleinen

Sse 0sa proteesin reunasta, joka sijoittuu bukkaaliseen
ké&antopoimuun

BUCCINATOR MUSCLEposkilihas, musculus buccinatorius

BUR

BURN-OUT

BUTTON

pyoriva metallinen hiomainstrumentti, porantera,
esim. ruusupora

vahasta tehdyn tai muovisen valuaihion poispoltto
valusylinterista

metallin ylijadma valun jalkeen, valunappi
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Dentaclean-proteesinpuhdistusneste
proteesien puhdistukseen ja desinfiointiin

Dentaclean-proteesinpuhdistusneste on nopea ja helppo tapa puhdistaa proteesit
kun ennen toimenpide vaati mekaanista hiontaa. Silla voidaan poistaa protee-
seista kipsi kiillotuspasta plakki ja hammaskivi. Dentaclean-proteesinpuhdistus-
neste laimennetaan vedelld 1:10. Laimennettu proteesinpuhdistusneste sailyttaa
puhdistusominaisuutensa 3 vrk.

Dentaclean-ultradanipesuneste
tehokkaaseen pesuun

Dentaclean-ultradénipesuneste puhdistaa istrumentit j a pinttyneet proteesit seka
muut tekniset tyot helldvaraisesti ja nopeasti. Se laimennetaan 1:10 joten se on
erittéin taloudellista ja riittoisaa. Ultradénipesu on helposti naarmuuntuville
materiaaleille kuten keltakullalle ihanteellinen ja harmiton puhdistusmenetelmé
jonka avulla on lopputuloksena kirkas ja kiiltdva pinta.

Wieland Galvanotekniikka

Taydellinen galvanointimenetelmd, jolla on mahdollista valmistaa kaikki kera-
mia- tai muovipaallysteiset kruunut, inlayt, onlayt, sillat, teleskooppi- ja implant-
tity6t sekd proteesien pohjat puhtaasta kullasta.

Wielandilla on 10 vuoden kokemus elektrolyyttilaitteiden kehitystydstd ham-
maslaboratorio-tarpeisiin. AGC Micro on uuden sukupolven galvanointilaite, joka
tarjoaa kaikki puhtaan kultaprotetiikan edut. Laite on kaytanndlliseksi ja toimi-
vaksi muotoiltu. Kayttbalueiltaan se soveltuu niin pieneen kuin suureen labora-
torioon.

Pieni voimalaitos

AGC Micro on pieni voimalaitos: Katevédn kokoinen ja tilaa sééstava laite, jota
on helppo ohjelmoida ja kayttd4d. Erinomainen, tasalaatuinen kultaus on Wie-
landin standardiedellytys, joka puolestaan pitdd miestyévoiman ja kullankulu-
tuksen mahdollisimman pienina.
Erikokoisten dekanterilasien kaytto ja kultakylvyn tykohtainen mittaaminen
mahdollistaa tdydellisen puhtaan kultauksen ja taloudellisen kullank&ayton.
AGC Micro valmistaa 6 ty0otd yhdessa kylpyprosessissa.

Taysin automaattinen AGC 5

e | tl
AGC 5 elektrolyyttilaite on tietokoneohjattu automaattilaite. Siind on mahdolli- |——J F., L] | e
suus galvanoida 5 tydta yhden kylvyn aikana. Toiden paksuudesta riippuen S
tyostdaika lyhenee jopa viiteen tuntiin. AGC 5 laitteela eripaksuisien toiden
valmistamisen onnistuu samanaikaisesti.

Nykyajan kruunujen, siltojen, inlayden ja onlayden on taytettdva asiakkaiden
alati kasvavat vaatimukset biosoveltuvuudesta, kudosystévallisyydesta ja kai-
kista muista terveysvaatimuksista. Samoin on lisaéntynyt yha esteettisempien ja
luonnollisempien teknisten ratkaisujen kysynté. Tdéhén on Wielandin AGC Gal-
vanointimenetelma taydellinen vastaus modernin ja kehittyneen hammasteknii-
kan puolesta.

Lisatietoja Dentaclean-proteesinpuhdistusnesteestd, Dentaclean-ultradanipesu-
nesteestd, AGC Microsta ja AGC 5 elektrolyyttilaiteesta saat Plandent Oyj:sta.
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Tarina siita kuinka agentti galvanoinnin keksi

Tama pakina perustuu tositapahtumiin.

alvi oli synkka ja pitka. Yksinai-

nen Agentti oli jo pitkdan etsi-

nyt keinoa, joka toisi valoa pi-

meyteen. Moni Agentin ystava

ja asiakaskin tuntui valittelevan
samaa. Kultakruunut eivét istu kunnol-
la ja valaminen on tyolasta ja aikaa
vievaa. Lisaksi ainainen synkkyys vain
pahentaa kurjaa tilannetta. Asiaa aikan-
sa pohdiskeltuaan paatti Agentti tehda
asialle jotain, eihdn kaveria voi jattaa
tuleen makaamaan. Agentti laittoi asi-
alle parhaat miehensa, jotka asiaa tut-
kittuaan totesivat, etta tapaus olikin
otaksuttua Kimurantimpi, eika siihen
I6ytynyt vastausta kotimaasta. Niinpa
paattavainen tutkimusryhma paatti vaa-
roja uhmaten matkustaa Italiaan, maa-
han missa heikompi jo sortuu, ja rai-
vata tiensa Milanoon ja mafiosojen
pelattyyn hammastekniseen nayttelyyn.
He olivat jo aikaisemmin kuulleet ja
tehneet yhteisty6té erdan kultakauppi-
aan kanssa, joka oli osoittautunut reh-
diksi mieheksi. Niin miehet suuntasi-
vat kulkunsa saapasmaan maaperélle
mielessaan vain yksi ajatus, |0ytaa valo
pimeyteen.

Nayttelyssa Agentit paattivat sulautua
joukkoon ja pukeutuivat siten mustiin
ja vaihtoivat agenttisalkkunsa viuluko-
teloihin. Paiva toisensa jalkeen he raa-
hautuivat yha vasyneimpina etsiméan
jotain, mika toisi valoa kruunujen ja
muiden kultatdiden valmistamiseen
rakkaassa kotimaassaan. Nayttelyn sul-
kemisaika oli jo lahes kasilla, kun ur-
heat agenttimme havaitsivat karpaasi-
en keskelld rehdin nakoéisen miekko-
sen. Tama oli pukeutunut silmiinpisté-
vasti joukosta erottuen harmaaseen lii-
turaitapukuun, josta sankariemme put-
kiaivot paattelivat miekkosen olevan
joko itse gangsterien padjehu tai hei-
dan etsiméansa Saksalainen. Tarkempi
seurailu paljasti miehen tosiaan olevan
heidan etsiménsa ja lisaksi hanella tun-
tui olevan iloisia uutisia G-miehillem-
me. Han ohjasi huijareiden varalta var-
paillaan olevat Agentit osastolleen,
missa soi humppa jonka tahdissa mak-
karat tirisivat iloisesti grillissa. Tuo osas-

nimeltaan

to  kuului

yritykselle
C.Hafner

Vihdoin Agentteja onnisti. Heille esi-
teltiin laite, galvanointilaite, joka
ratkaisisi kaikki heimoveljien ongelmat.
Laitteella voitiin valmistaa kaikki kul-
tatyot siltoja lukuun ottamatta vaivat-
tomasti ja edullisesti. Lisédksi tdiden
luvattiin olevan taydellisesti istuvia ja
lisdksi erittdin esteettisid. Niiden
kultapitoisuus olisi 99,99%, mika te-
kisi niista tdysin bioyhteensopivia.
Saksalaismies vakuutteli herrojamme
aikansa, mutta kuten Agenttimme
yleensékin, he eivat saattaneet pelkén
sanoman perusteella uskoa kuule-
maansa todeksi, joten sanojensa vakuu-
deksi mies luovutti laitteet agenttien
haltuun, jotta he kotiin palattuaan voi-
sivat tarkemmin tutustua niihin. T&sté
ilostuneena he vaihtoivat viulukotelon-
sa matka-arkkuun, joka sisélsi rahan-
arvoisia kotiin viemisid. Arkkuun oli
pakattu kaksi laitetta HF300 ja HF 600,
kummatkin tulisivat olemaan painon-
sa arvoisia kullassa Agentin koekanii-
neille, mutta vield tuossa vaiheessa
miehilla ei ollut mitddn kasitysta raa-
haamansa kontin arvosta.

Kotiin paastydan Agenttimme purki-
vat arkun sisallon ja pyysivat ystavan-
sé tutustumaan heidén kanssaan uusiin
kiiltaviin koneisiin. Yhteistuumin he

testasivat laitetta lahes vuoden ajan,
ennen kuin he olivat taysin vakuuttu-
neita laitteiden toimivuudesta. Varmuu-
den saatuaan rupesivat Agenttimme
koko pienen organisaationsa voimalla
levittaa ilosanomaa hammasalalla tyds-
kentelevien heimoveljiensa keskuu-
teen.

C.Hafnerin loistavat galvanointilait-
teet ovat tdmén jalkeen tuoneet valon
usean hammasteknikon tydéhuonee-
seen. Pienempi HF300 mahdollistaa
kolmen ja suurempi HF600 kymme-
nen tydén samanaikaisen valmistami-
sen, yolla, silloin kun ihmiset nukku-
vat. Silloin kone tekee ty6tdén ja aa-
mulla kun hammasteknikko palaa la-
boratorioonsa, valmiit kruunut, inlayt
ja muut kultatyét odottavat valmiina
tydstdon. Liséksi tyot tulevat edullisem-
miksi kuin valamalla valmistetut, sill&
kultaa saastyy noin 40% jokaisessa
tydssa. Tyodaikaa saédstyy myos tdiden
istuessa taydellisesti. C.Hafnerin gal-
vanointitekniikan mydta otti Agentti
ystavineen askeleen kohti valoisampaa
tulevaisuutta. Ja siten tarinalla on on-
nellinen loppu.

Lisatietoja C.Hafnerin Helioform
HF300 ja HF600 laitteista Dentalagent
Oy:sta p.09-684 9855 Olli, Tommi ja
Mikko.



LUOLCUULUUARS

(Siad

VERTEX CASTAPRESS
kylmaakryyli

= \ertex Castapress on kylméaakryyli joka sopii erityisesti ns.
kaatotekniikkaan, esim. rankaproteesien satulaosien val-
mistamiseen.
Akryylin véri, translucent pink on sama kuin VERTEX-
keittoakryylin.

= Sekoitussuhde 1 osa nestetta: 2,3-2,6 osa jauhetta

= Sekoitusaika 30 sekuntia.

= Tydskentelyaika noin 4 minuuttia.

= Polymerointi 55 asteisessa vedessa, 2,5 bar paineessa 15
minuuttia.

= Akryylia voidaan kayttad myos Vertex keittoakryylilla teh-
tyjen proteesien korjaukseen ja pohjaamiseen.

= Pakkauskoko on 2000 g jauhe ja 1000 ml neste.

Lisatietoa Vertex Castapress kylmaakryylista saat
Oriola Oy Hammasvalineesta.
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QUARTZ DIE mallimateriaali

QUARTZ DIE mallimateriaalilla on erinomainen vaantolu-
juus. Esimerkiksi ohuet hammasluuseinamat seké pitkét ja
kapeat hampaat eivat murru jéljenndsta irroitettaessa. Ma-
teriaali soveltuu my®os erittdin hyvin myds yhdistelmétdihin.
Materiaalia ei tarvitse eristad akryylitdita tehtaessa.

Lisatietoa Quartz Die mallimateriaalista saat
Dentalagent Oy:st&.
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TEKNISTEN

LIITTO TL ry

= Ay-seminaari syksylla

= Vuosikokous Hammastekniikka
paivien yhteydessa
(Jasenille tulee kutsu)

HAMMASTEKNISET ry

Tes-asiamies / Tydsuhdeasiat
Eija-Sisko Huhtala

(09) 1727 3282, 0500-870 686
Teknisten liitto TL ry

PL 146

00131 HELSINKI

Puheenjohtaja
Piia Rauhamaki-Vesala
(050) 5635 968

Jasenyysasiat

Sointu Helenius (03) 3564 177
Riihipellonkatu 7 B 10

33530 TAMPERE

1/99 ——— hammasteknikko
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KURSSIT,

MESSUT 1999

Kurssi 52199 KRUUNUN FASADIN KORJAAMINEN
aika: kevét 1999 klo 18.00 — 21.00

paikka: Hammaslaéketieteen laitos, Turku

hinta: 300 mk + alv. 66 mk

luonne: B-taso, luentokurssi

kurssinpitdjat: HLL Tuure Nohrstrém, Turku ja

HLL llkka Ostela, Turku

kohderyhma: hammasl&akarit ja hammasteknikot
IIm. viim.: kevat -99

HAMMASTEKNITKKA — ODONTOLOGI 1999
12.3.99

Kurssi 56099 TERVEYSKASVATUKSEN UUDET TUULET
aika: perjantai 26.3.1999 klo 9.00 — 16.00

paikka: SHS, Bulevardi 30 B 5, Helsinki

hinta: 960 mk + alv. 211,20 mk

luonne: luento- ja ryhmatydkurssi

kurssinpitdjat: Prof. Eino Honkala, Helsinki, Psyk. tri Kirsi
Lonka, Helsinki ja Dos. Tuija Palin-Palokas, Pieksaméki
kohderyhma: suunterveydenhuollon ammattihenkilsto
ilm. viim.: 25.2.1999

KOLNIN MESSUT 1DS-1999
13.4 - 17.4.1999

KEINOJUURIPROTETIIKAN MONIAMMATILLINEN YH-
TEISTYO, 5 OV

Helsingin Ammattikorkeakoulu jarjestda keinojuuriprotetii-
kan lisdkoulutusta

kohderyhmad: hammasteknikot

aika: 19.4 - 21.5.1999 (5 viikkoa, josta n. 3 viikkoa voidaan
toteuttaa etdopiskeluna)

paikka: Helsingin Ammattikorkeakoulu/hammasteknisen
koulutuksen osasto, Helsinki

luonne: Moniammatillinen yhteistyokurssi, jossa opiskellaan
implanttiprotetiikkaa teoriassa ja kdytdnndssa oikeiden po-
tilastdiden kautta.

hinta: riippuu osallistujien mééarésta (n. 4000 mk)
ilmoittautumiset: 8.3.1999 mennessa,

Helsingin Ammattikorkeakoulu,

Mannerheimintie 172, 00300, Helsinki,

puh. (09) 310 81 481, fax: (09) 310 81 295

lisatietoja: Marja-Leena Vaittinen, puh. (09) 310 81 435,
fax: (09) 310 81 293, e-mail: ml.vaittinen@h4thol.fi,

Kari Markkanen, puh (09) 310 81 481, fax (09) 310 81 295,
e-mail: kari.markkanen@h4thol.fi

SINFONY & STICK -tydkurssi

- kuitujen kaytto silta- ja kruunutekniikassa
- Sinfony komposiitin kerrostustekniikat

- Rocatec sidostus menetelmé

aika: 22.4.99

osallistujien méara: max 6 henk.

hinta: 750.-

paikka: Helsinki

jarjestdja: KAR Sjodings

ilmoittautumiset: puh. (09) 890 221

kurssi jarjestetddn myo6s Kuopiossa, mydhemmin ilmoitet-
tavana ajankohtana.

SINFONY & STICK -tydkurssi

- kuitujen kaytto silta- ja kruunutekniikassa
- Sinfony komposiitin kerrostustekniikat

- Rocatec sidostus menetelmé

aika: 23.9.99

osallistujien.maara: max 6 henk.

hinta: 750.-

paikka: Helsinki

jarjestdja: KAR Sjodings

ilmoittautumiset: puh. (09) 890 221

kurssi jarjestetddn myo6s Kuopiossa, mydhemmin ilmoitet-
tavana ajankohtana

Kurssi 23 KUITULUJITTEISET MUOVIT - UUSIA MAH-
DOLLISUUKSIA HAMMASLAAKAREILLE JA HAMMAS-
TEKNIKOILLE

aika: 22.10.1999 klo 9.00 - 16.00

paikka: Turun yliopiston hammasl&éketieteen laitos
luonne: luentoja 4 t, demonstraatioita ja harjoitustoita
hinta: 800 mk

kurssinpitdjat: dos. Pekka Vallittu, dos. Liisi Sewon, HLL Katja
Narva, HLL Johanna Tanner ja HT Hannu Moberg

ryhméan koko: 10 hammasl&akaria ja 10 hammasteknikkoa

Jos haluat koulutustapahtumasi talle ilmaiselle palstalle ota yhteytta:
Teppo Kariluoto puh (09) 345 1023 tai sahkopostitse sastsk@nettilinja.fi

28 —— hammasteknikko
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Suomen Hammasteknikkoseuran Hallitus

HALLITUS
Puheenjohtaja
llkka Tuominen

Jasenet
Jukka Salonen

Jussi Karttunen

Petri Anttila

Anssi Soininen

Varajasenet
Vesa Valkealahti

Hemmo Kurunméki

ja toimikunnat 1998-2000

FAX

OSOITE

Mottitie 20
00370 HELSINKI

Jarnefeltinkatu 2 A
04400 JARVENPAA
Viiridisentie 9 B 12
28220 PORI
Nokitontunkuja 2 D 33
02200 ESPOO

Tellervonkatu 6 A 2
70500 KUOPIO

Riippakoivuntie 10 A
02130 ESPOO
Pallokatu 14 as 1
65230 VAASA

KOULUTUSTOIMIKUNTA

Puheenjohtaja
Anssi Soininen

Jasenet
Harri Loukonen

VesaValkealahti
Juha Tamminen
Esko Kéahkonen

Jussi Karttunen

Maaherrankatu 37 A 17
70100 KUOPIO

Plakkikaupunginkatu 13
20320 Turku
Rilppakolvuntie1l0A
02130 ESPOO

Ulvilantie 17 a K 162
00350 HELSINKI
Puistokatu 2 A 17
70110 KUOPIO
Viirigisentie 9 B 12
28220 PORI

JULKAISUTOIMIKUNTA

Paatoimittaja
Tapio Suonperéd

Jasenet
llkka Tuominen

Teppo Kariluoto

Jani Vartiainen
Opiskelijajasen

Eero Mattila
Adverbi Oy
Juha Pentikdinen
Oy Teelii-Tuloste

1/99

Léntinen Koulupolku 2 F 13
02700 KAUNIAINEN

Mottitie 20

00370 HELSINKI
Kaupparaitti 13
00700 Helsinki
Sturenkatu 31 B 25
00550 HELSINKI

Itdportti 4 B

02210 ESPOO
Terveystie 1

01150 SODERKULLA

——— hammasteknikko

PUHELIN

040 - 540 4 880
09 - 349 6070 k

09- 29 19200
050- 59 43638
02- 639 3925
0400- 595 559
09- 452 2713 k.
09- 777 4422 t.
040- 589 6444

040- 550 8569 k.

017- 262 0099 t.

09- 425 811 k.

09- 621 4421 t.
06- 317 8987 t.
06- 321 3555 k.
049- 163 562

040- 550 8569 k.

017- 262 0099 t.

09- 425811 k.
09- 621 4421 t.

0400- 417419
017- 262 3866
040- 588 1481

050-540 5902

040- 540 4880
09- 349 6070 k.
09-3451023
040-5981023
09-765 006
050-550 6064

09- 803 7655
0400-790 889

09- 278 7850(SHtS RY)

040- 5051 051

09 - 349 6070
09-191 27307

09- 777 4455

017-262 0099

09-621 44 24
06- 3171545

017-262 0099

09- 621 4424

09-477 65611

09- 349 6070

09- 803 8272

09- 2728 789 (SHES ry)
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HAMMASTEKNIIKKA ODONTOLOGI 1999

Perjantai 12.03.1999 klo 9.00-15.00 14.00 Keramian mahdollisuudet nykypaivéna,
Htm Seppo Karkkéinen 45 min
09 .00 Avaus SHtS pj

09.15  Markkinointi. Mité se on? Executive Educa- )
tion, Eija Salo _ 15 min HUOM! Ajat muuttuneet
Markkinoinnillinen ajettelutapa asiakassuh-

teessa, Pentti Martiskainen 45 min Lauantai 13.03.1999 klo 10.00-
Markkinointi ja laadunavaimet hammasla-

boratoriossa, Htm Hannu Leppakorpi 10.00 Hampaiden valinta irtoprotetiikassa,
_ _ 10 min Ivoclar, - valintakroteerit 45 min
10.30  Kokokeramian tulevaisuuden nakymat, 10.45 Laserhitsaus, tarkkaa yhdistamista ja
Ht Ivar Pleim; Norja n.1h dimensiomuutosten hallintaa,
. Klaus Waschbuish Dentaurum 45 min
LOUNAS/ NAYTTELY 11.30 Miten kaytan kuituvahvikkeita kliinises-
o _ _ sa tyossa, Ehl Tuure Nohrstrom 45 min
12.30  Irr otettava proteesi vaiko kiinted implantti 12,15 Miten toteutan kuituvahvisteisen sillan &
kantoinen prot.rakenne, ) demo, Ht Harri Loukonen 45 min
Ehl Lars Sjowall 45 min 13.00 Fantomista todellisuuteen. Titaani; tule-
13.15 Kukkiiko r eunasi - Stemmaako varisi, vaisuuden metalli kaytéssa jo tanaan,
Htm Matti Savolainen 45 min Ht Kari Syrjanen 60 min

Tervetuloa Hammastekniikkapaiville!

Hammaspaivien
llanviettoon vauhtia!

Suomen Hammasteknikko seura, Hammashoitajaliitto ja Suuhygienistit jarjes-
tavat yhteisen coctail-tilaisuuden ja startin illalle 12.03. klo 19 - 22.

Paikkana Rake-sali Helsingin keskustassa Erottajankatu 4 C.

lImaisia paasylippuja on rajoitetusti saatavana Hammaslaaketiedepaivien ilmoit-
tautumispisteissa. Lippu sisaltaa tervetuliaismaljan, iltapalan ja musiikillista oh-
jelmaa, jota tarjoaa TRIO NUEVO.

Hanki lippusi ajoissa, silla niitd on vain nopeimmille!!
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HAMMASLAAKETIEDE 99

YLEISINFORMAATIOTA

Rintamerkki ja nayttelylippu

Rintamerkki toimii paasylippuna luentosaleihin ja nayt-
telyalueel- le, joten pitékaa se selvasti nakyvilla. Erilli-
nen nayttelylippu maksaa 80 mk/péaiva. Se ei oikeuta
kuuntelemaan luentoja.

Posterit

Hammaslaaketieteelliset posterit ovat esilla Messu-
keskuksen Gallerian ala-aulassa torstaista lauantai-
hin. Posterien esittajat ovat paikalla torstaina ja per-
jantaina klo 12.00-13.00.

Nayttelyn aukioloajat

to 11.3. klo 8.30-17.00
pe 12.3. klo 8.30-17.00
la 13.3. klo 8.30-15.00

Neuvonta - Hammaslaaketiedetoimisto
Puh.: 09-1509 278

Aukioloajat:

ke 10.3. klo 9.00-16.00

to 11.3. klo 8.00-17.00

pe 12.3. klo 8.00-17.00

la 13.3. klo 8.00-15.00

Ensiapu
Jos tarvitsette ensiapua, ottakaa yhteys neuvontaan,
salivalvojaan tai ensiapupisteeseen Ala-Galleriassa.

Lehdistotoimisto

Lehdistotoimisto, paésisaankaynti, toinen kerros.
Lehdist6paallikkd HLT Ulla Pajari

Puh.: 09-1509 261

Fax: 09-1509 378

Liikenne

Keskustasta paasee Pasilaan kaikilla lahiliikenteen ju-
nilla rautatieasemalta, bussilla 69 linja-autoaseman
laiturista 46, raitiovaunuilla 7A ja 7B ja bussilla 17.
Myds kaikki kaukojunat pyséahtyvat Pasilassa.
Omalla autolla saapuville on paikoitus maksullinen, 25
mk Messukeskuksen kassaan maksettaessa, 35 mk
ulos- ajettaessa.

Tiedonannot ja soittopyynnot
Messukeskuksenpaaaulassa on ilmoitustaulu tiedon-
antoja ja soittopyyntdja varten.

Todistukset
Osallistumistodistuksen saa pyydettdessa Hammas-
laéketiedetoimistosta.

Ravintolat

Cafeteria Piazza: itsepalvelulounas 45 mk.
Buffetravintola: buffetlounas 80 mk.

A la carte ravintola Brasserie Terra Nova, pdytavara-
us.

Yla-Gallerian paatyravintola luennoitsijoille, naytteil-
leaset- tajille ja Hammaslaaketiedetapahtuman toimi-
henkil6ille.

Kahviot

Ella-kahvio Ala-Galleriassa luentosalien ulkopuolella.
Yla-Galleriassa nayttelyhallin ulkopuolella.
Nayttelyhallissa E2 oikeassa takakulmassa.

1/99

——— hammasteknikko

NIMITYKSIA

Paivi Nykanen
KAR Sjodings
osastolle

Paivi Nykanen on nimitetty 1.1.1999 l&htien
KAR Sjodings osastolle. Paivi valmistui ham-
mashoitajaksi 1983 ja hammasteknikoksi vuon-
na 1991. Han on tydskennellyt hammaslabo-
ratorioissa Suomessa ja ulkomailla.

SHtS Palvelukortti

D Osoitteen muutos

D Jaseneksi liittyminen

Nimi

Jasennumero Syntymaaika

Uusi osoite tai uuden jasenen osoite

Osoite
Postino
Postitmpk
Puh

Vanha osoite (osoitteen muutoksessa)
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Osoite
Postino
Postitmpk
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